
OGRODZENIA 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

 Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru robót związanych z wykonywaniem ogrodzenia przepompowni ścieków 

zlokalizowanej przy drodze.  

1.2. Zakres stosowania SST 

 Szczegółowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1 

1.3. Zakres robót objętych SST 

 Niniejsza SST dotyczy ogrodzenia z siatki metalowej (64m) rozpiętej\j na stalowych słupkach i bramy 

(6m).  

1.4. Określenia podstawowe 

1.4.1. Ogrodzenie - przegroda fizyczna, chroniąca przed przedostawaniem się na boisko niepożądanych 

intruzów, tj. ludzi, zwierząt i pojazdów, mogących zakłócić zawody oraz zabezpieczająca przed 

opuszczaniem przez piłkę boiska. 

1.4.2. Siatka metalowa - siatka wykonana z drutu o różnym sposobie jego splotu (płóciennym, 

skośnym), pleciona z płaskich i okrągłych spirali, zgrzewana, skręcana oraz kombinowana (harfowa, 

pętlowa, półpętlowa), o różnych wielkościach oczek. 

1.4.3. Siatka pleciona ślimakowa - siatka o oczkach kwadratowych, pleciona z płaskich spiral 

wykonanych z drutu okrągłego. 

1.4.4. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi 

normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

1.5.1. Ogólne zasady wykonywania ogrodzeń 

 Ogrodzenie należy wykonać zgodnie z dokumentacją projektową lub SST. Jeśli w dokumentacji 

projektowej nie podano ustaleń dotyczących wykonania ogrodzenia lub pewnych jego elementów, to 

ogrodzenie powinno spełniać następujące warunki: 

a) w zakresie wysokości ogrodzenia 

- podstawowa wysokość ogrodzenia wynosi 1,5 m, 

c) w zakresie trwałości ogrodzenia 

- ogrodzenia powinny zachowywać trwałość co najmniej przez 15 lat. W związku z tym metalowe 

elementy ogrodzenia powinny być zabezpieczone antykorozyjnie przez powłoki cynkowe lub inne 

powłoki zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. 

2. Materiały 

2.1. Rodzaje materiałów 

 Materiałami stosowanymi przy wykonaniu ogrodzenia, bramy i furtki, objętych niniejszą SST, są: 
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− siatki metalowe, 

− linki stalowe, 

− słupki metalowe i elementy metalowe połączeniowe, 

− materiały do wykonania fundamentów betonowych „na mokro”. 

2.3. Wymagania dla materiałów 

2.3.1. Siatki metalowe 

2.3.1.1. Siatka pleciona ślimakowa  

 Siatka pleciona ślimakowa powinna odpowiadać wymaganiom określonym przez BN83/5032-02 [40], 

podanym w tablicach 1 i 2. 

 Długość dostarczanej przez producenta siatki, zwiniętej w rolkę, powinna wynosić od 10 do 25 m. 

Odchyłki długości nie powinny przekraczać ± 0,1 m dla wielkości 30 oraz ± 0,2 m dla siatek wielkości od 

40 do 70.  Powierzchnia siatki powinna być gładka, bez załamań, wybrzuszeń i wgnieceń. Spirala 

powinna być wykonana z jednego odcinka drutu. Splecenie siatki powinno być przeprowadzone przez 

połączenie spirali wszystkimi zwojami. Końce spirali z obydwu stron powinny być równo obcięte w 

odległości co najmniej 30% wymiaru boku oczka.  Siatki w rolkach należy przechowywać w pozycji 

pionowej w pomieszczeniach suchych, z dala od materiałów działających korodująco.  Drut w siatce 

powinien być okrągły, cynkowany, ze stali ST1 według PN-M-80026 [31]. Dopuszcza się pokrywanie 

drutu innymi powłokami, pod warunkiem zaakceptowania przez Inspektora Nadzoru. Wytrzymałość 

drutu na rozciąganie powinna wynosić co najmniej 588 MPa (dopuszcza się wytrzymałość od 412 do 

588 MPa pod warunkiem akceptacji przez Inżyniera). 

Tablica 1. 

Wymiary oczek siatki, nominalna średnica drutu i masa siatki plecionej ślimakowej według BN-

83/5032-02 [40] 
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Producent drutu, zgodnie z postanowieniami PN-M-80026 [31] na Żądanie odbiorcy, ma obowiązek 

wystawić zaświadczenie zawierające m.in. wyniki przeprowadzonych badań, w tym sprawdzenia 

grubości powłoki cynkowej według PN-M-80006 [30]. 

2.3.2 Liny stalowe 

Stalowe linki usztywniające siatkę ogrodzenia powinny odpowiadać wymaganiom określonym przez 

PN-M-80201 [32] i PN-M-80202 [33].  Druty w splocie liny powinny do siebie ściśle przylegać, być równo 

naciągnięte, nie powinny krzyżować się w poszczególnych warstwach. Nie powinno być drutów 

luźnych. Końce drutów powinny być łączone przez zgrzewanie doczołowe lub lutowanie mosiądzem. 

Miejsca łączenia przez lutowanie lub zgrzewanie nie powinny być kruche i posiadać zgrubienia i 

ścienienia. Odległość między poszczególnymi miejscami łączenia drutów zwijanych w jednej operacji 

nie powinna być mniejsza niż 500-krotna średnica splotki. Wymiary i własności wytrzymałościowe lin 

powinny odpowiadać wymaganiom określonym w tablicy 6.  
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 Do każdej liny, zgodnie z postanowieniami PN-M-80201 [32], na Żądanie odbiorcy, powinno być 

dołączone zaświadczenie wytwórcy z protokołem przeprowadzonych badań, w tym sprawdzenia siły 

zrywającej linę i jakości powłoki cynkowej. Liny powinny być przechowywane w pomieszczeniach 

krytych, zamkniętych, z dala od substancji działających korodująco. Za zgodą Inspektora Nadzoru, 

zamiast liny stalowej, można stosować drut stalowy okrągły średnicy od 3 do 4 mm, ocynkowany, 

odpowiadający wymaganiom PN-M80026 [31], podanym w punkcie 2.3.1.1 niniejszej specyfikacji. 

2.3.3. Słupki i elementy metalowe 

2.3.3.1. Wymiary i najważniejsze charakterystyki słupków 

 Słupki metalowe ogrodzeń można wykonywać z ocynkowanych rur o kształcie okrągłym, zgodnie z 

dokumentacją projektową, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.  

2.3.3.2. Wymagania dla rur 

 Rury powinny odpowiadać wymaganiom PN-H-74219 [10], PN-H-74220 [11] lub innej zaakceptowanej 

przez Inspektora Nadzoru. Powierzchnia zewnętrzna i wewnętrzna rur nie powinna wykazywać wad w 

postaci łusek, pęknięć, zawalcowań i naderwań. Dopuszczalne są nieznaczne nierówności, pojedyncze 

rysy wynikające z procesu wytwarzania, mieszczące się w granicach dopuszczalnych odchyłek 

wymiarowych. Końce rur powinny być obcięte równo i prostopadle do osi rury. Pożądane jest, aby rury 

były dostarczane o: 

− długościach dokładnych, zgodnych z zamówieniem; z dopuszczalną odchyłką + 10 mm,  
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− długościach wielokrotnych w stosunku do zamówionych długości dokładnych poniżej 3 m z 

naddatkiem 5 mm na każde cięcie i z dopuszczalną odchyłką dla całej długości wielokrotnej, jak dla 

długości dokładnych. 

 Rury powinny być proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekraczać 1,5 

mm na 1 m długości rury. Rury powinny być wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez 

normy (np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07 [16], PN-H84018 [13], PN-H-84019 [14], PN-H-84030-02 

[17] lub inne normy. 

 Do ocynkowania rur stosuje się gatunek cynku Raf według PN-H-82200 [12]. 

Rury powinny być dostarczone bez opakowania w wiązkach lub luzem względnie w opakowaniu 

uzgodnionym ze składającym zamówienie. Rury powinny być cechowane indywidualnie lub na 

przywieszkach metalowych. Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno co najmniej obejmować: 

znak wytwórcy, znak stali i numer wytopu. 

2.3.3.3. Wymagania dla kształtowników 

 Kształtowniki powinny odpowiadać wymaganiom PN-H-93010 [18]. Powierzchnia kształtownika 

powinna być charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne łuski, pęknięcia, 

zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne są usunięte wady przez szlifowanie lub dłutowanie, z tym, 

Że obrobiona powierzchnia powinna mieć łagodne wycięcia i zaokrąglone brzegi, a grubość 

kształtownika nie może zmniejszyć się poza dopuszczalną dolną odchyłkę wymiarową dla 

kształtownika.  Kształtowniki powinny być obcięte prostopadle do osi wzdłużnej kształtownika. 

Powierzchnia końców kształtownika nie powinna wykazywać rzadzizn, rozwarstwień, pęknięć i śladów 

jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.  Kształtowniki powinny być ze stali St3W lub St4W 

oraz mieć własności mechaniczne według PN-H-84020 [15] - tablica 14 lub innej uzgodnionej stali i 

normy pomiędzy składającym zamówienie a dostawcą. 

Tablica 14. Podstawowe własności kształtowników, wg PN-H-84020 [15] 

 

Kształtowniki mogą być dostarczone luzem lub w wiązkach, z tym, Że kształtowniki o 

masie do 25 kg/m dostarcza się tylko w wiązkach. 

2.3.3.4. Wymagania dla łączników metalowych do mocowania elementów ogrodzenia 

 Wszystkie drobne ocynkowane łączniki metalowe przewidziane do mocowania między sobą 

elementów ogrodzenia jak śruby, wkręty, nakrętki itp. powinny być czyste, gładkie, bez pęknięć 

naderwań, rozwarstwień i wypukłych karbów. 
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 Własności mechaniczne łączników powinny odpowiadać wymaganiom PN-M-82054 [34], PN-M-

82054-03 [35] lub innej uzgodnionej.  

 Do każdej partii dostawy, na Żądanie składającego zamówienie, powinno być wystawione przez 

wytwórcę zaświadczenie zawierające co najmniej: datę wystawienia zaświadczenia, nazwę i adres 

wytwórni, oznaczenie wyrobu, liczbę dostarczonych sztuk, ew. masę partii, wyniki badań oraz podpis i 

pieczęć wytwórni.  Dostawa może być dostarczona w pudełkach tekturowych, pojemnikach blaszanych 

lub paletach, w zależności od wielkości i masy wyrobów. Śruby, wkręty, nakrętki itp. powinny być 

przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiałów działających korodująco i w 

warunkach zabezpieczających przez uszkodzeniem. 

 Minimalna grubość powłoki cynkowej powinna wynosić w warunkach użytkowania: 

a) umiarkowanych 8 µm, b) ciężkich - 12µm, zgodnie z określeniem agresywności korozyjnej środowisk 

według PN-H-04651 [9]. 

2.3.3.5. Wymagania dla drutu spawalniczego 

 Jeśli dokumentacja projektowa, SST lub Inspektor Nadzoru przewidują wykonanie spawanych 

połączeń elementów ogrodzenia, to drut spawalniczy powinien spełniać wymagania PN-M-69420 [28], 

odpowiednio dla spawania gazowego acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanego przez 

Inżyniera. 

Średnica drutu powinna wynosić połowę grubości elementów łączonych, lub od 6 do 8 mm gdy 

elementy łączone są grubsze niż 15 mm.  Powierzchnia drutu powinna być czysta i gładka, bez rdzy, 

zgorzeliny, brudu lub smarów. 

 Wytrzymałość drutów na rozciąganie powinna wynosić: 

 - od 1,2 do 1,6 mm od 750 do 1200 MPa 

- od 2,0 do 3,0 mm od 550 do 1000 MPa 

 - powyżej 3,0 mm od 450 do 900 MPa. 

 Druty mogą być dostarczane w kręgach, na szpulach lub w pakietach. Kręgi drutów powinny składać 

się z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny być splątane. Każdy krąg drutu powinien być związany 

miękkim drutem co najmniej w trzech miejscach. Drut na szpulach powinien składać się z jednego 

odcinka o regularnych i niesplątanych zwojach, nawiniętych regularnie i ściśle na całej szerokości szpuli. 

Pręty w pakietach powinny być związane miękkim drutem, co najmniej w dwóch miejscach, w wiązki o 

masie od 10 do 40 kg. Łączna maksymalna masa pakowanych drutów i prętów nie powinna przekraczać 

50 kg netto. Każdy krąg, szpula drutu i wiązka prętów powinna mieć przywieszkę co najmniej z danymi: 

nazwą wytwórcy, oznaczeniem wyrobu, numerem partii drutu (prętów), masą netto, potwierdzeniem 

kontroli o jakości wyrobu.  Do każdej partii drutów wytwórca powinien dostarczyć zaświadczenie, w 

którym podane są następujące wyniki badań: oględziny zewnętrzne, sprawdzenie wymiarów, 

sprawdzenie składu chemicznego, sprawdzenie wytrzymałości drutu na rozciąganie, sprawdzenie 

sprężystości drutu, sprawdzenie kręgów drutu i pakowania oraz stwierdzenie zgodności własności 

drutów lub prętów z normą.  Druty i pręty powinny być przechowywane w suchych pomieszczeniach 

wolnych od czynników wywołujących korozję. 

2.3.3.6. Wymagania dla powłok metalizacyjnych cynkowych 
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 W przypadku zastosowania powłoki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna 

ona być z cynku o czystości nie mniejszej niż 99,5% i odpowiadać wymaganiom BN-89/1076-02 [38]. 

Minimalna grubość powłoki cynkowej powinna być zgodna z wymaganiami tablicy 15, a pomiar tej 

grubości powinien odpowiadać zaleceniom PN-H-04623 [8]. 

Tablica 15. Minimalna grubość powłoki metalizacyjnej cynkowej narażonej na działanie 

 

Powierzchnia powłoki powinna być jednorodna pod względem ziarnistości. Nie może ona wykazywać 

widocznych wad, jak rysy, pęknięcia, pęcherze lub odstawanie powłoki od podłoża. 

2.3.6. Materiały do wykonania fundamentów betonowanych „na mokro” 

 Deskowanie powinno zapewnić sztywność i niezmienność układu oraz bezpieczeństwo konstrukcji. 

Deskowanie powinno być skonstruowane w sposób umożliwiający łatwy jego montaż i demontaż. 

Przed wypełnieniem mieszanką betonową, deskowanie powinno być sprawdzone, aby wykluczało 

wyciek zaprawy z mieszanki betonowej. 

 Klasa betonu, jeśli w dokumentacji projektowej lub SST nie określono inaczej, powinna być B 15 lub 

zgodna ze wskazaniami Inspektora Nadzoru. Beton powinien odpowiadać wymaganiom PN-B-06250 

[2]. Składnikami betonu są: cement, kruszywo, woda i domieszki. 

 Cement stosowany do betonu powinien być cementem portlandzkim klasy 32,5 i spełniać wymagania 

PN-B-19701 [6]. Transport i przechowywanie cementu powinny być zgodne z ustaleniami podanymi w 

BN-88/6731-08 [42]. 

 Kruszywo do betonu (piasek, Żwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo 

łamane) powinno spełniać wymagania PN-B-06712 [4]. 

 Woda powinna być „odmiany 1” i spełniać wymagania PN-B-32250 [7]. Bez badań laboratoryjnych 

można stosować wodę pitną. 

 Domieszki chemiczne do betonu powinny być stosowane jeśli przewidują to dokumentacja 

projektowa, SST lub wskazania InŻyniera, przy czym w przypadku braku danych dotyczących rodzaju 

domieszek, ich dobór powinien być dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250 [2]. Domieszki 

powinny spełniać wymagania PN-B-23010 [5]. 

3. Sprzęt 

3.1 Sprzęt do wykonania ogrodzenia 

 Ustawienie ogrodzenia wykonuje się w zasadzie ręcznie, przy użyciu drobnego sprzętu pomocniczego, 

jak: szpadle, drągi stalowe, młotki, obcęgi, wyciągarki do napinania linek i siatki, itp. 

 Przy przewozie, załadunku, wyładunku i wykonywaniu ogrodzenia można stosować: 
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środki transportu, Żurawie samochodowe, ew. wiertnice do wykonywania dołów pod słupki, małe 

betoniarki przewoźne do wykonywania fundamentów betonowych „na mokro”, przewoźne zbiorniki 

do wody, sprzęt spawalniczy, itp.  

4. Transport 

4.1. Transport materiałów 

 Siatkę metalową należy przewozić środkami transportu, w warunkach zabezpieczających ją przed 

uszkodzeniami mechanicznymi i wpływami atmosferycznymi.  Liny stalowe o masie do 400 kg mogą 

być dostarczane na bębnach drewnianych, metalowych lub w kręgach. Liny należy przewozić w 

warunkach nie wpływających na zmianę własności lin.  Rury stalowe na słupki przewozić można 

dowolnymi środkami transportu. W przypadku załadowania na środek transportu więcej niż jednej 

partii rur należy je zabezpieczyć przed pomieszaniem.  Kształtowniki można przewozić dowolnymi 

środkami transportu luzem lub w wiązkach. Wiązki wiąże się drutem stalowym lub taśmą stalową w 

dwóch miejscach, w odległości około 500 mm od końców. Drut i taśma użyta do wiązania wiązek 

powinna być o takiej wytrzymałości na rozciąganie, która gwarantuje, Że w czasie załadunku, 

transportu i wyładunku nie nastąpi zerwanie wiązania. Wiązania nie należy używać jako zaczepy dla 

zawiesi, w przypadku przemieszczenia wyrobu. W przypadku ładowania na środek transportu więcej 

niż jednej partii wyrobów, należy je zabezpieczyć przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotów 

pometalizowanych zalecana jest ostrożność, ze względu na podatność powłok na uszkodzenia 

mechaniczne występujące przy uderzeniach. Śruby, wkręty, nakrętki itp. powinno się przewozić w 

warunkach zabezpieczających wyroby przed korozją i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku 

stosowania do transportu palet, opakowania powinny być zabezpieczone przed przemieszczaniem się, 

np. za pomocą taśmy stalowej lub folii termokurczliwej. 

 Druty i pręty spawalnicze należy przewozić w warunkach zabezpieczających przed korozją, 

zanieczyszczeniem i uszkodzeniem. 

5. Wykonanie robót 

5.1. Zasady wykonania ogrodzeń 

 Przed wykonaniem właściwych robót ogrodzeniowych należy wytyczyć trasę ogrodzenia w terenie na 

podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazań Inspektora .  Do podstawowych czynności, 

objętych niniejszą SST, przy wznoszeniu ogrodzeń należą: 

− wykonanie dołów pod słupki, 

− wykonanie fundamentów betonowych pod słupki, 

− ustawienie słupków, 

− wykonanie właściwego ogrodzenia (rozpięcie siatki metalowej), 

− wykonanie bram i furtek. 

5.2. Wykonanie dołów pod słupki 

 Jeśli dokumentacja projektowa, SST lub Inżynier nie podaje inaczej, to doły pod słupki powinny mieć 

wymiary w planie co najmniej o 20 cm większe od wymiarów słupka.  Jeśli dokumentacja projektowa 

lub SST nie podaje inaczej, to najpierw należy wykonać doły pod słupki narożne, bramowe i na 

załamaniach ogrodzenia, a następnie dokonać podziału odcinków prostych na mniejsze odległości po 

od 2 do 3 m i w takich odległościach wykonać doły pod słupki pośrednie. 
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 Należy dążyć, aby odległości między słupkami pośrednimi były jednakowe we wszystkich odcinkach 

ogrodzenia.  

5.3. Wykonanie fundamentów betonowych pod słupki 

 Jeśli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to słupki mogą być osadzone w betonie 

ułożonym w dołku lub w szalunku o wymiarach nie mniejszych niż 0,4x04x0,6m.  Słupek należy wstawić 

w gotowy wykop i napełnić otwór mieszanką betonową odpowiadającą wymaganiom punktu 2.3.6. Do 

czasu stwardnienia betonu słupek należy podeprzeć. 

 Fundament betonowy wykonywany „na mokro”, w którym osadzono słupek, można wykorzystywać 

do dalszych prac (np. napinania siatki) co najmniej po 7 dniach od ustawienia słupka w betonie, a jeśli 

temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest niższa od 10oC - po 14 dniach. 

5.4. Ustawienie słupków 

 Słupki, bez względu na rodzaj i sposób osadzenia w gruncie, powinny stać pionowo w linii ogrodzenia, 

a ich wierzchołki powinny znajdować się na jednakowej wysokości. Słupki z rur powinny mieć 

zaspawany górny otwór rury.  Słupki końcowe, narożne, bramowe oraz stojące na załamaniach 

ogrodzenia o kącie większym od 15o  należy zabezpieczyć przed wychylaniem się ukośnymi słupkami 

wspierającymi, ustawiając je wzdłuż biegu ogrodzenia pod kątem około od 30 do 45o . 

 Słupki do siatki ogrodzeniowej powinny być przystosowane do umocowania na nich linek 

usztywniających przez posiadanie odpowiednich uszek lub otworów do zaczepów i haków metalowych. 

Słupki końcowe, narożne i bramowe powinny być dodatkowo przystosowane do umocowania do nich 

siatki. 

5.5. Rozpięcie siatki ogrodzeniowej 

 Jeśli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to należy rozwiesić co najmniej trzy linki 

(druty) usztywniające, jednak nie rzadziej niż co 1m wysokości: u góry, na dole i w środku ogrodzenia i 

przymocować je do słupków. Do słupków końcowych, narożnych i bramowych linki muszą być 

starannie przymocowane (np. przewleczone przez uszka, zagięte do tyłu na około 10 cm i okręcone na 

bieżącym drucie). Linki powinny być umocowane tak, aby nie mogły przesuwać się i wywierać nacisku 

na słupki narożne i bramowe, a w przypadku zerwania się, aby zwalniały siatkę tylko między słupkami. 

Linki napina się wyciągarkami względnie złączami rzymskimi wmontowanymi co 3 do 8 m lub innym 

sposobem zaakceptowanym przez Inżyniera. Nie należy zbyt silnie napinać linek, aby nie oddziaływały 

one ujemnie na słupki narożne lub bramowe.  Siatkę metalową przymocowuje się do słupków 

końcowych, narożnych i bramowych za pomocą prętów płaskich lub zaokrąglonych lub w inny sposób 

zaakceptowany przez Inżyniera. Siatkę napina się w sposób podobny do napinania linek i 

przymocowuje się (np. kawałkami ocynkowanego drutu co 50 do 70 cm) do linek. Górną krawędź siatki 

metalowej należy łączyć z linką zaginając na niej poszczególne druty siatki. Siatka powinna być napięta 

sztywno, jednak tak, aby nie ulegały zniekształceniu jej oczka. 

5.6. Wykonanie spawanych złącz elementów ogrodzenia 

 Złącza spawane elementów ogrodzenia powinny odpowiadać wymaganiom PN-M69011 [27]. 

Wytrzymałość zmęczeniowa spoin powinna wynosić od 19 do 32 MPa. Odchyłki wymiarów spoin nie 

powinny przekraczać ± 0,5 mm dla grubości spoiny do 6 mm i ± 1,0 mm dla spoiny powyżej 6 mm. 

 Odstęp, w złączach zakładkowych i nakładkowych, pomiędzy przylegającymi do siebie płaszczyznami 

nie powinien być większy niŻ 1 mm. 
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5.7. Wykonanie bramy 

Bramę należy wykonać zgodnie z ustaleniami z Inspektorem Nadzoru (lokalizację, konstrukcję i 

wymiary). Zaleca się wykonanie bramy przesuwnej lub uchylnej 2 skrzydłowej. Brama powinna być 

kompletna z niezbędnym wyposażeniem jak zawiasy, rygle, zamki itp. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Badania przed przystąpieniem do robót 

 Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien uzyskać od producentów zaświadczenie o 

jakości (atesty) oraz wykonać badania materiałów przeznaczonych do wykonania robót i przedstawić 

ich wyniki Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji materiałów, zgodnie z wymaganiami określonymi 

w punkcie 2.3.  Do materiałów, których producenci są zobowiązani (przez właściwe normy PN i BN) 

dostarczyć zaświadczenie o jakości (atesty) należą: 

− siatki ogrodzeniowe, 

− liny stalowe, 

− rury i kształtowniki na słupki, 

− drut spawalniczy. 

 Do materiałów, których badania powinien przeprowadzić Wykonawca należą materiały do wykonania 

fundamentów betonowych „na mokro”. Uwzględniając nieskomplikowany charakter robót 

fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inspektor Nadzoru może zwolnić go z potrzeby wykonania 

badań materiałów dla tych robót. 

6.2. Badania w czasie wykonywania robót 

6.2.1. Badania materiałów w czasie wykonywania robót 

 Wszystkie materiały dostarczone na budowę z zaświadczeniem o jakości (atestem) producenta 

powinny być sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarów.  Częstotliwość badań i 

ocena ich wyników powinna być zgodna z zaleceniami tablicy 17. 

Tablica 17. Częstotliwość badań przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarów wyrobów dostarczonych 

przez producenta 
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W przypadkach budzących wątpliwości można zlecić uprawnionej jednostce zbadanie właściwości 

dostarczonych wyrobów i materiałów w zakresie wymagań podanych w punkcie 2.3. 

6.2.2. Kontrola w czasie wykonywania ogrodzenia 

 W czasie wykonywania ogrodzenia należy zbadać: 

a) zgodność wykonania ogrodzenia z dokumentacją projektową (lokalizacja, wymiary), 

b) zachowanie dopuszczalnych odchyłek wymiarów, zgodnie z punktem 2.3, 

c) prawidłowość wykonania dołów pod słupki, zgodnie z punktem 5.2, 

d) poprawność wykonania fundamentów pod słupki, zgodnie z punktem 5.3, 

e) poprawność ustawienia słupków, zgodnie z punktem 5.4, 

f) prawidłowość wykonania siatki ogrodzeniowej, zgodnie z punktem 5.5, 

g) poprawność wykonania bram i furtek, zgodnie z punktem 5.11. 

 W przypadku wykonania spawanych złącz elementów ogrodzenia: 

a) przed oględzinami, spoinę i przylegające do niej elementy łączone (od 10 do 20 mm z każdej strony) 

należy dokładnie oczyścić z żużla, zgorzeliny, odprysków, rdzy, farb i innych zanieczyszczeń 

utrudniających prowadzenie obserwacji i pomiarów, 

b) oględziny złączy należy przeprowadzić wizualnie z ewentualnym użyciem lupy o powiększeniu od 2 

do 4 razy; do pomiarów spoin powinny być stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne 

spoinomierze, 

c) w przypadkach wątpliwych można zlecić uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymałości 

zmęczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515 [26], 

d) złącza o wadach większych niż dopuszczalne powinny być naprawione powtórnym spawaniem. 

7. Obmiar robót 

7.1. Jednostka obmiarowa 

 Jednostką obmiarową ogrodzenia jest m (metr). Obmiar polega na określeniu rzeczywistej długości 

ogrodzenia, łącznie z bramą. 

8. Odbiór robót 

 Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora 

Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji według pkt 6 dały wyniki 

pozytywne. 

9. Podstawa płatności 

− Według kontraktu. 

10. Przepisy związane 

- Polskie Normy 


