OGRODZENIA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdét zwigzanych z wykonywaniem ogrodzenia przepompowni Sciekow
zlokalizowanej przy drodze.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Niniejsza SST dotyczy ogrodzenia z siatki metalowej (64m) rozpietej\j na stalowych stupkach i bramy
(6m).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenie - przegroda fizyczna, chronigca przed przedostawaniem sie na boisko niepozgdanych
intruzow, tj. ludzi, zwierzat i pojazdéw, mogacych zaktéci¢c zawody oraz zabezpieczajgca przed
opuszczaniem przez pitke boiska.

1.4.2. Siatka metalowa - siatka wykonana z drutu o réznym sposobie jego splotu (ptéciennym,
skosnym), pleciona z ptaskich i okrggtych spirali, zgrzewana, skrecana oraz kombinowana (harfowa,
petlowa, pétpetlowa), o réznych wielkosciach oczek.

1.4.3. Siatka pleciona slimakowa - siatka o oczkach kwadratowych, pleciona z ptaskich spiral
wykonanych z drutu okragtego.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe s zgodne z obowigzujagcymi, odpowiednimi polskimi
normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
1.5.1. Ogdlne zasady wykonywania ogrodzen

Ogrodzenie nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg lub SST. Jesli w dokumentacji
projektowej nie podano ustalen dotyczgcych wykonania ogrodzenia lub pewnych jego elementéw, to
ogrodzenie powinno spetniaé nastepujgce warunki:

a) w zakresie wysokosci ogrodzenia
- podstawowa wysokos$¢ ogrodzenia wynosi 1,5 m,
c) w zakresie trwatosci ogrodzenia

- ogrodzenia powinny zachowywaé trwatos¢ co najmniej przez 15 lat. W zwigzku z tym metalowe
elementy ogrodzenia powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez powtoki cynkowe lub inne
powtoki zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty
2.1. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu ogrodzenia, bramy i furtki, objetych niniejszg SST, sa:
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- siatki metalowe,

- linki stalowe,

— stupki metalowe i elementy metalowe potgczeniowe,

- materiaty do wykonania fundamentéw betonowych ,,na mokro”.
2.3. Wymagania dla materiatéw

2.3.1. Siatki metalowe

2.3.1.1. Siatka pleciona slimakowa

Siatka pleciona slimakowa powinna odpowiadaé¢ wymaganiom okreslonym przez BN83/5032-02 [40],
podanym w tablicach 1i 2.

Dtugos¢ dostarczanej przez producenta siatki, zwinietej w rolke, powinna wynosi¢ od 10 do 25 m.
Odchytki dtugosci nie powinny przekraczaé £ 0,1 m dla wielkosci 30 oraz + 0,2 m dla siatek wielkosci od
40 do 70. Powierzchnia siatki powinna by¢ gtadka, bez zataman, wybrzuszen i wgniecen. Spirala
powinna by¢ wykonana z jednego odcinka drutu. Splecenie siatki powinno by¢ przeprowadzone przez
potaczenie spirali wszystkimi zwojami. Korice spirali z obydwu stron powinny by¢ réwno obciete w
odlegtosci co najmniej 30% wymiaru boku oczka. Siatki w rolkach nalezy przechowywaé w pozycji
pionowej w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatdw dziatajagcych korodujgco. Drut w siatce
powinien by¢ okragty, cynkowany, ze stali ST1 wedtug PN-M-80026 [31]. Dopuszcza sie pokrywanie
drutu innymi powtokami, pod warunkiem zaakceptowania przez Inspektora Nadzoru. Wytrzymatosc¢
drutu na rozcigganie powinna wynosi¢ co najmniej 588 MPa (dopuszcza sie wytrzymatos¢ od 412 do
588 MPa pod warunkiem akceptacji przez Inzyniera).

Tablica 1.

Wymiary oczek siatki, nominalna srednica drutu i masa siatki plecionej slimakowej wedtug BN-
83/5032-02 [40]

Wielkos¢ Nominalny wymiar oczka Nominalna | Orientacyjna
. ) Dopuszezslne of- | $rednica drutu | masa 1 m’
statki Wymiar boknt 0e7k2 | Cpbi hoke oczka . ciatki kg

2, 1,9

30 30 +2.1 22 24
23 2.6
22 1.8
2 7

40 40 +28 i o
2.6 2.4
2.0 1.2
25 1.8
29 22

50 50 +2.8 28 23
29 2,5
30 2,7
31 28
32 29
25 1.4
23 1,7

60 60 +34 30 2.1
35 49
4.0 5,0
3.0 1,8

70 70 +34 is5 24
4.0 3,0

Odchylki prostopadlosci ksztaltu bokow oczka nie powinny przekraczac £ 10°,
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Tablica 2. Szerokosc siatki plecionej slimakowej dostarczanej przez producenta, wedlug BN-83/5032-02 [40]

Wielkose Szerokosd siatki, mm
siatki {(w wykonanym ogrodzeniu jest to wysokosc siatki)
30 1500 1750
od 40 do 70 1500 1750 2000 2250
2500

Uwagi do tablicy 2:
. Szerokosc siatki mierzy sie lgcznie z wystajacymi koncami drutow.
2. Dopuszezalne odchyltki szerokosci siatki nie powinny przekraczac + 0.6
dlugosci boku oczka
3. Po porozumieniu migdzy producentem 1 odbiorcg dopuszcza sig
wykonanie siatek o innych szerokosciach
Najmniejsza nominalna srednica drutu w siatce powinna wynosic 2 mm. Odchytki
srednic drutow powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Tablica 3. Odehytki Srednic drutdw w siatce plecione] slimakowe), wedhug PN-M-80026 [31]

Nominalna $rednica drutu, | Dopuszczalna odchylka drutu ocynkowanego,

mm mm
od 2,0 do 3.0 + 0,08 -0.03
od 3.1 do 4.0 +0,10 -0.04

Drut powinien by¢ ocynkowany zanurzemowo (ogniowo) z wyzsza dokladnoscia
ocynkowania, okreslong zgodnie z PN-M-80026 [31] (tablica 4).

Tablica 4. Grubosé powloki cynkowe) dla drutu ocynkowanego, w siatce pleciong) slimakowe), wg PIN-M-B0026
[31]

Srednica drutu, mm Minimalna ilo$¢ cynku, g/m”
od 2.0 do 2.5 70
od 2,51 do 3.6 80
od 3,61 do 4.0 90

Producent drutu, zgodnie z postanowieniami PN-M-80026 [31] na Zadanie odbiorcy, ma obowigzek
wystawié¢ zaswiadczenie zawierajgce m.in. wyniki przeprowadzonych badan, w tym sprawdzenia
grubosci powtoki cynkowej wedtug PN-M-80006 [30].

2.3.2 Liny stalowe

Stalowe linki usztywniajgce siatke ogrodzenia powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez
PN-M-80201 [32] i PN-M-80202 [33]. Druty w splocie liny powinny do siebie $cisle przylegaé, by¢ rowno
naciggniete, nie powinny krzyzowaé sie w poszczegdlnych warstwach. Nie powinno by¢ drutéw
luznych. Konce drutéw powinny by¢ tgczone przez zgrzewanie doczotowe lub lutowanie mosigdzem.
Miejsca tagczenia przez lutowanie lub zgrzewanie nie powinny by¢ kruche i posiadaé zgrubienia i
Scienienia. Odlegto$¢ miedzy poszczegdlnymi miejscami tgczenia drutdw zwijanych w jednej operacji
nie powinna by¢ mniejsza niz 500-krotna $rednica splotki. Wymiary i wtasnosci wytrzymatosciowe lin
powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w tablicy 6.
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Tablica 6. Wynuary 1 wlasnosel wytrzymalosciowe lin stalowych wg PN-M-R0202 [33] 1 PN-M-80201 [32]

Odehylkea - Preyblizona MNominolna obliczenwowa sila srywajgea ling w
.Numumlna nominalne) Srednica nasa 1 nmtonach (N}, dla nominalne| wytreymalosci
Srednica liny, | geanicy liny, drun m liny, druty nn rozcipmanie w MPa
mm o mm kg 1400 1600 1800
2.5 +7: -1 0.8 0,030 4920 5630 6330
2.8 +7: -1 0.9 0,038 6230 7120 8010
32 +6; -1 1,0 0,047 T680 8780 G880
3.6 +6; -1 1.2 0,068 11000 12600 14200
4.0 +6: -1 1.3 0,080 13000 14800 16700
4.5 +6: -1 1,5 0,104 17200 19600 22100
5.0 +6: -1 1.6 0,119 19600 22400 25200

Drut stalowy na liny powinien by¢ drutem okraglym, gladkim. ocynkowanym.
Dopuszcza sig miejscowe zgrubienia powloki cynku nie przekraczajgce nastgpujacych
warto$ci dopuszczalnej odchytki dla érednicy drutu:

srednica od (L8 do 1.0 mm odchylka + 0,04 mm
od 1.0 do 1.5 mm + 0,05 mm
od 1.5 do 1.6 mm + (0,06 mm

[los¢ cynku na powierzchni drutu powinna wynosi¢ co najmniej:

$rednica drutu od 0,61 do 0.8 mm  ilos¢ cynku 80 g/m”
od (L81 do 1.0 mm 100 g-"m:
od 1,01 do 1.2 mm 120 g;'m3
od 1.21 do 1.5 mm 150 g,-’mf
od 1,51 do 1,9 mm 180 g/m.

Do kazdej liny, zgodnie z postanowieniami PN-M-80201 [32], na Zadanie odbiorcy, powinno by¢
dotgczone zaswiadczenie wytwdrcy z protokotem przeprowadzonych badan, w tym sprawdzenia sity
zrywajacej line i jakosci powtoki cynkowej. Liny powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
krytych, zamknietych, z dala od substancji dziatajgcych korodujgco. Za zgodg Inspektora Nadzoru,
zamiast liny stalowej, mozna stosowac drut stalowy okragty srednicy od 3 do 4 mm, ocynkowany,
odpowiadajgcy wymaganiom PN-M80026 [31], podanym w punkcie 2.3.1.1 niniejszej specyfikacji.

2.3.3. Stupki i elementy metalowe
2.3.3.1. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki stupkéw

Stupki metalowe ogrodzern mozna wykonywac z ocynkowanych rur o ksztatcie okrggtym, zgodnie z
dokumentacjg projektowg, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

2.3.3.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 [10], PN-H-74220 [11] lub innej zaakceptowanej
przez Inspektora Nadzoru. Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w
postaci tusek, peknie¢, zawalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze
rysy wynikajgce z procesu wytwarzania, mieszczgce sie w granicach dopuszczalnych odchytek
wymiarowych. Korice rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury. Pozgdane jest, aby rury
byty dostarczane o:

— dtugosciach doktadnych, zgodnych z zamdéwieniem; z dopuszczalng odchytkg + 10 mm,



OGRODZENIA

- dtugosciach wielokrotnych w stosunku do zamdwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z
naddatkiem 5 mm na kazde ciecie i z dopuszczalng odchytka dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla
dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekraczaé 1,5
mm na 1 m dtugosci rury. Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez
normy (np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07 [16], PN-H84018 [13], PN-H-84019 [14], PN-H-84030-02
[17] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [12].

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu
uzgodnionym ze sktadajgcym zamodwienie. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie lub na
przywieszkach metalowych. Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno co najmniej obejmowac:
znak wytwércey, znak stali i numer wytopu.

2.3.3.3. Wymagania dla ksztattownikow

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010 [18]. Powierzchnia ksztattownika
powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia,
zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usuniete wady przez szlifowanie lub dtutowanie, z tym,
Ze obrobiona powierzchnia powinna mieé¢ tagodne wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubos¢
ksztattownika nie moze zmniejszy¢ sie poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowag dla
ksztattownika. Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika.

Powierzchnia koncéw ksztattownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, pekniec i sladow
jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem. Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W
oraz mie¢ wtasnosci mechaniczne wedtug PN-H-84020 [15] - tablica 14 lub innej uzgodnionej stali i
normy pomiedzy sktadajgcym zamdwienie a dostawca.

Tablica 14. Podstawowe wtasnosci ksztattownikéw, wg PN-H-84020 [15]

Wytrzymalo$é na

Granica plastycznosci, MPa, rozciaganic MPa, dla
Stal | Minimum dla wyrobow o grubosci lub $rednicy, “"T”s_'i;]‘;cmt:;’:i Bk
mm W
od4]l | od64 | od81 |od 101 | od od 101
9090 | o3 | 208D [da100|do150 | 151 | %™ 0200
do
200

od 360 | od 340
do 490 | do 490
od 420 | od 400
do 550 | do 550

St3W | 225 215 205 205 195 185

StdW [ 265 255 245 235 225 215

Ksztattowniki mogg by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach, z tym, Ze ksztattowniki o
masie do 25 kg/m dostarcza sie tylko w wigzkach.
2.3.3.4. Wymagania dla tacznikéw metalowych do mocowania elementéw ogrodzenia

Wszystkie drobne ocynkowane faczniki metalowe przewidziane do mocowania miedzy sobg
elementow ogrodzenia jak Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez pekniec
naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.
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Wtasnosci mechaniczne tacznikdw powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-82054 [34], PN-M-
82054-03 [35] lub innej uzgodnionej.

Do kazdej partii dostawy, na Zadanie sktadajgcego zamdéwienie, powinno byé wystawione przez
wytworce zaswiadczenie zawierajagce co najmniej: date wystawienia zaswiadczenia, nazwe i adres
wytwaorni, oznaczenie wyrobu, liczbe dostarczonych sztuk, ew. mase partii, wyniki badan oraz podpis i
pieczeé wytworni. Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych

lub paletach, w zaleznosci od wielkosci i masy wyrobdw. Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé
przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziatajgcych korodujaco i w
warunkach zabezpieczajgcych przez uszkodzeniem.

Minimalna grubos$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach uzytkowania:

a) umiarkowanych 8 um, b) ciezkich - 12um, zgodnie z okresleniem agresywnosci korozyjnej sSrodowisk
wedtug PN-H-04651 [9].

2.3.3.5. Wymagania dla drutu spawalniczego

Jedli dokumentacja projektowa, SST lub Inspektor Nadzoru przewidujg wykonanie spawanych
potgczen elementdéw ogrodzenia, to drut spawalniczy powinien spetnia¢ wymagania PN-M-69420 [28],
odpowiednio dla spawania gazowego acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanego przez
Inzyniera.

Srednica drutu powinna wynosi¢ potowe gruboéci elementéw faczonych, lub od 6 do 8 mm gdy
elementy taczone sg grubsze niz 15 mm. Powierzchnia drutu powinna by¢ czysta i gtadka, bez rdzy,
zgorzeliny, brudu lub smaréw.

Wytrzymatos$¢ drutdw na rozcigganie powinna wynosic:
-0d 1,2do 1,6 mm od 750 do 1200 MPa

-o0d 2,0 do 3,0 mm od 550 do 1000 MPa

- powyzej 3,0 mm od 450 do 900 MPa.

Druty moga by¢ dostarczane w kregach, na szpulach lub w pakietach. Kregi drutéw powinny sktadac
sie z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny by¢ splatane. Kazdy krag drutu powinien by¢ zwigzany
miekkim drutem co najmniej w trzech miejscach. Drut na szpulach powinien sktadac¢ sie z jednego
odcinka o regularnych i niesplatanych zwojach, nawinietych regularnie i Scisle na catej szerokosci szpuli.
Prety w pakietach powinny by¢ zwigzane miekkim drutem, co najmniej w dwdch miejscach, w wigzki o
masie od 10 do 40 kg. tgczna maksymalna masa pakowanych drutow i pretéw nie powinna przekraczac
50 kg netto. Kazdy krag, szpula drutu i wigzka pretdw powinna miec¢ przywieszke co najmniej z danymi:
nazwg wytwaorcy, oznaczeniem wyrobu, numerem partii drutu (pretéw), masg netto, potwierdzeniem
kontroli o jakosci wyrobu. Do kazdej partii drutdw wytwadrca powinien dostarczy¢ zaswiadczenie, w
ktédrym podane sg nastepujgce wyniki badan: ogledziny zewnetrzne, sprawdzenie wymiaréw,
sprawdzenie sktadu chemicznego, sprawdzenie wytrzymatosci drutu na rozcigganie, sprawdzenie
sprezystosci drutu, sprawdzenie kregéw drutu i pakowania oraz stwierdzenie zgodnosci wtasnosci
drutow lub pretéw z normg. Druty i prety powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach
wolnych od czynnikdéw wywotujacych korozje.

2.3.3.6. Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych
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W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna
ona by¢ z cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5% i odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02 [38].
Minimalna grubos$¢ powtoki cynkowej powinna by¢ zgodna z wymaganiami tablicy 15, a pomiar tej
grubosci powinien odpowiadad zaleceniom PN-H-04623 [8].

Tablica 15. Minimalna grubos¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatanie

Agresywnos¢ korozyjna Minimalna grubo$¢ powtoki, um,
atmosfery przy wymaganej trwalosci w latach
wg PN-H-04651 [9] 10 20
Umiarkowana 120 160
Cigzka 160 M 200 M
M - powloka pokryta dwoma lub wigksza liczbg warstw powloki malarskie)

Powierzchnia powtoki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze ona wykazywadé
widocznych wad, jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od podtfoza.

2.3.6. Materiaty do wykonania fundamentéw betonowanych ,,na mokro”

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennos$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji.
Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposdéb umozliwiajgcy tatwy jego montaz i demontaz.
Przed wypetnieniem mieszankg betonowg, deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczato
wyciek zaprawy z mieszanki betonowej.

Klasa betonu, jesli w dokumentacji projektowej lub SST nie okreslono inaczej, powinna by¢ B 15 lub
zgodna ze wskazaniami Inspektora Nadzoru. Beton powinien odpowiadaé¢ wymaganiom PN-B-06250
[2]. Sktadnikami betonu s3: cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5 i spetnia¢ wymagania
PN-B-19701 [6]. Transport i przechowywanie cementu powinny byc¢ zgodne z ustaleniami podanymi w
BN-88/6731-08 [42].

Kruszywo do betonu (piasek, Zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo
tamane) powinno spetnia¢ wymagania PN-B-06712 [4].

Woda powinna by¢ ,,odmiany 1” i spetnia¢ wymagania PN-B-32250 [7]. Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowac wode pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane jesdli przewidujg to dokumentacja
projektowa, SST lub wskazania InZyniera, przy czym w przypadku braku danych dotyczacych rodzaju
domieszek, ich dobdér powinien by¢ dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250 [2]. Domieszki
powinny spetnia¢ wymagania PN-B-23010 [5].

3. Sprzet
3.1 Sprzet do wykonania ogrodzenia

Ustawienie ogrodzenia wykonuje sie w zasadzie recznie, przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego,
jak: szpadle, dragi stalowe, mtotki, obcegi, wyciggarki do napinania linek i siatki, itp.

Przy przewozie, zatadunku, wytadunku i wykonywaniu ogrodzenia mozna stosowac:
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$rodki transportu, Zurawie samochodowe, ew. wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki, mate
betoniarki przewozne do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”, przewozne zbiorniki
do wody, sprzet spawalniczy, itp.

4, Transport
4.1. Transport materiatéw

Siatke metalowg nalezy przewozi¢ srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych jg przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi. Liny stalowe o masie do 400 kg mogg
by¢ dostarczane na bebnach drewnianych, metalowych lub w kregach. Liny nalezy przewozi¢ w
warunkach nie wptywajgcych na zmiane wtasnosci lin. Rury stalowe na stupki przewozi¢ mozna
dowolnymi srodkami transportu. W przypadku zatadowania na srodek transportu wiecej niz jednej
partii rur nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem. Ksztattowniki mozna przewozi¢ dowolnymi
$rodkami transportu luzem lub w wigzkach. Wigzki wigze sie drutem stalowym lub tasmg stalowag w
dwéch miejscach, w odlegtosci okoto 500 mm od koncéw. Drut i tasma uzyta do wigzania wigzek
powinna by¢ o takiej wytrzymatoici na rozcigganie, ktéra gwarantuje, Ze w czasie zatadunku,
transportu i wytadunku nie nastgpi zerwanie wigzania. Wigzania nie nalezy uzywac jako zaczepy dla
zawiesi, w przypadku przemieszczenia wyrobu. W przypadku tadowania na $rodek transportu wiecej
niz jednej partii wyrobdw, nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotéw
pometalizowanych zalecana jest ostroznos$¢, ze wzgledu na podatnos$é¢ powtok na uszkodzenia
mechaniczne wystepujace przy uderzeniach. Sruby, wkrety, nakretki itp. powinno sie przewozi¢ w
warunkach zabezpieczajgcych wyroby przed korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku
stosowania do transportu palet, opakowania powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie,
np. za pomocgy tasmy stalowej lub folii termokurczliwej.

Druty i prety spawalnicze nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych przed korozja,
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

5. Wykonanie robét
5.1. Zasady wykonania ogrodzen

Przed wykonaniem wtasciwych robét ogrodzeniowych nalezy wytyczy¢ trase ogrodzenia w terenie na
podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inspektora . Do podstawowych czynnosci,
objetych niniejszg SST, przy wznoszeniu ogrodzen naleza:

- wykonanie dotéw pod stupki,

- wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,

— ustawienie stupkéw,

- wykonanie wiasciwego ogrodzenia (rozpiecie siatki metalowej),
- wykonanie bram i furtek.

5.2. Wykonanie dotéw pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie podaje inaczej, to doty pod stupki powinny miec
wymiary w planie co najmniej o 20 cm wieksze od wymiaréw stupka. Jesli dokumentacja projektowa
lub SST nie podaje inaczej, to najpierw nalezy wykonac doty pod stupki narozine, bramowe i na
zatamaniach ogrodzenia, a nastepnie dokonac¢ podziatu odcinkdw prostych na mniejsze odlegtosci po
od 2 do 3 m i w takich odlegtosciach wykonaé doty pod stupki posrednie.
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Nalezy dazy¢, aby odlegtosci miedzy stupkami posrednimi byty jednakowe we wszystkich odcinkach
ogrodzenia.

5.3. Wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to stupki mogg by¢ osadzone w betonie
utozonym w dotku lub w szalunku o wymiarach nie mniejszych niz 0,4x04x0,6m. Stupek nalezy wstawic¢
w gotowy wykop i napetnié¢ otwdr mieszankg betonowg odpowiadajgcg wymaganiom punktu 2.3.6. Do
czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzed.

Fundament betonowy wykonywany ,,na mokro”, w ktérym osadzono stupek, mozna wykorzystywac
do dalszych prac (np. napinania siatki) co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie, a jesli
temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest nizsza od 100C - po 14 dniach.

5.4. Ustawienie stupkow

Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposdb osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo w linii ogrodzenia,
a ich wierzchotki powinny znajdowac sie na jednakowej wysokosci. Stupki z rur powinny miec
zaspawany gorny otwor rury.  Stupki koricowe, naroine, bramowe oraz stojgce na zatamaniach
ogrodzenia o kacie wiekszym od 150 nalezy zabezpieczy¢ przed wychylaniem sie ukosnymi stupkami

wspierajgcymi, ustawiajgc je wzdtuz biegu ogrodzenia pod katem okoto od 30 do 450 .

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny by¢ przystosowane do umocowania na nich linek
usztywniajgcych przez posiadanie odpowiednich uszek lub otwordw do zaczepdéw i hakéw metalowych.
Stupki kocowe, narozne i bramowe powinny by¢ dodatkowo przystosowane do umocowania do nich
siatki.

5.5. Rozpiecie siatki ogrodzeniowej

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to nalezy rozwiesi¢ co najmniej trzy linki
(druty) usztywniajace, jednak nie rzadziej niz co 1m wysokosci: u géry, na dole i w sSrodku ogrodzenia i
przymocowac je do stupkéw. Do stupkéw koricowych, naroznych i bramowych linki muszg byc
starannie przymocowane (np. przewleczone przez uszka, zagiete do tytu na okoto 10 cm i okrecone na
biezgcym drucie). Linki powinny byé umocowane tak, aby nie mogty przesuwac sie i wywieraé nacisku
na stupki narozne i bramowe, a w przypadku zerwania sie, aby zwalniaty siatke tylko miedzy stupkami.
Linki napina sie wyciggarkami wzglednie ztgczami rzymskimi wmontowanymi co 3 do 8 m lub innym
sposobem zaakceptowanym przez Inzyniera. Nie nalezy zbyt silnie napinac linek, aby nie oddziatywaty
one ujemnie na stupki narozne lub bramowe. Siatke metalowg przymocowuje sie do stupkéw
koncowych, naroznych i bramowych za pomocg pretéw ptaskich lub zaokraglonych lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera. Siatke napina sie w sposdb podobny do napinania linek i
przymocowuje sie (np. kawatkami ocynkowanego drutu co 50 do 70 cm) do linek. Gorng krawedz siatki
metalowej nalezy tgczy¢ z linkg zaginajac na niej poszczegdlne druty siatki. Siatka powinna by¢ napieta
sztywno, jednak tak, aby nie ulegaty znieksztatceniu jej oczka.

5.6. Wykonanie spawanych ztgcz elementéw ogrodzenia

Ztacza spawane elementéw ogrodzenia powinny odpowiadaé¢ wymaganiom PN-M69011 [27].
Wytrzymato$é zmeczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19 do 32 MPa. Odchytki wymiarow spoin nie
powinny przekraczaé + 0,5 mm dla grubosci spoiny do 6 mm i + 1,0 mm dla spoiny powyzej 6 mm.

Odstep, w ztaczach zaktadkowych i naktadkowych, pomiedzy przylegajagcymi do siebie ptaszczyznami
nie powinien by¢ wiekszy niZ 1 mm.
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5.7. Wykonanie bramy

Brame nalezy wykonaé zgodnie z ustaleniami z Inspektorem Nadzoru (lokalizacje, konstrukcje i
wymiary). Zaleca sie wykonanie bramy przesuwnej lub uchylnej 2 skrzydtowej. Brama powinna by¢
kompletna z niezbednym wyposazeniem jak zawiasy, rygle, zamki itp.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien uzyskaé od producentéw zaswiadczenie o
jakosci (atesty) oraz wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawic
ich wyniki Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji materiatdéw, zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w punkcie 2.3. Do materiatdw, ktérych producenci sy zobowigzani (przez wiasciwe normy PN i BN)
dostarczy¢ zaswiadczenie o jakosci (atesty) nalezga:

- siatki ogrodzeniowe,

— liny stalowe,

- rury i ksztattowniki na stupki,
- drut spawalniczy.

Do materiatéw, ktérych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca nalezg materiaty do wykonania

fundamentéw betonowych ,na mokro”. Uwzgledniajgc nieskomplikowany charakter robdt
fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inspektor Nadzoru moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania
badan materiatéw dla tych robot.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot
6.2.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta
powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardw. Czestotliwos¢ badan i
ocena ich wynikédw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 17.

Tablica 17. Czestotliwosé badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobdéw dostarczonych
przez producenta

Lp. Rodzaj Liczba badan Opis badan Ocpn'a
badania wyni
badan
1 | Sprawdzenie |od 5 do 10 Powierzchnig zbada¢ | Wyniki
powierzchni |badan z nie uzbrojonym okiem. | powinny by¢
wybranych Do ew. sprawdzenia zgodne z
losowo glebokosei wymaganiami
elemen- tow |wad uzyc dostgpnych |punktu 2.3.
w kazdej narzgdzi (np. linialow z
dostarczanej | czujnikiem,
partii suwmiarek,
wyrobow mikrometrow, itp.)
liczacej do
1000
2 | Sprawdzenie |elementow Przeprowadzi¢ uniwer-
wymiarow salnymi przyrzadami
pomiarowymi lub spra-
wdzianami
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W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wtasciwosci
dostarczonych wyrobdéw i materiatéw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.3.

6.2.2. Kontrola w czasie wykonywania ogrodzenia

W czasie wykonywania ogrodzenia nalezy zbadac:

a) zgodnos$¢ wykonania ogrodzenia z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardéw, zgodnie z punktem 2.3,

c) prawidtowos¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.2,

d) poprawnosé¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,

e) poprawnos¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.4,

f) prawidtowos¢ wykonania siatki ogrodzeniowej, zgodnie z punktem 5.5,

g) poprawnos$¢ wykonania bram i furtek, zgodnie z punktem 5.11.

W przypadku wykonania spawanych ztgcz elementdéw ogrodzenia:

a) przed ogledzinami, spoine i przylegajace do niej elementy tgczone (od 10 do 20 mm z kazdej strony)
nalezy doktadnie oczysci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i innych zanieczyszczen
utrudniajgcych prowadzenie obserwacji i pomiarow,

b) ogledziny ztaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o powiekszeniu od 2
do 4 razy; do pomiardw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne
spoinomierze,

c¢) w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci
zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515 [26],

d) ztgcza o wadach wiekszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione powtérnym spawaniem.
7. Obmiar robét
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg ogrodzenia jest m (metr). Obmiar polega na okresleniu rzeczywistej dtugosci
ogrodzenia, fgcznie z brama.

8. Odbior robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowga, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
- Wedtug kontraktu.
10. Przepisy zwigzane

- Polskie Normy



