D - 03.01.03a

PRZEPUSTY Z RUR POLIETYLENOWYCH HDPE SPIRALNIE KARB OWANYCH
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét azanych z wykonaniem i odbiorem przepustéw rurowgch
polietylenu wysokiej gstasci (HDPE), z rur spiralnie karbowanych, budowanpod zjazdami i drogami bocznymi.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczeg6towa specyfikacja techniczna stanzgs¢ dokumentdw przetargowych przy zlecaniu i realizad)ét wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t a@anych z wykonaniem i odbiorem przepustéw rurowgch
polietylenu wysokiej gstasci (HDPE), z rur spiralnie karbowanych @ 400mm, ®udnych pod drag zjazdami i drogami bocznymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Przepust — obiekt wybudowany w formie zangkeii obudowy konstrukcyjnej, stacy do przeptywu matych ciekéw wodnych pod
nasypem korpusu drogowego lubzgiey do ruchu kotowego i pieszego.

1.4.2.Przepust rurowy — przepust, ktérego konstrukcimaavykonana jest z rur.

1.4.3.Polietylen HDPE — wysokoudarowa odmiana polietylerysokiej gstasci, charakteryzujca s¢ dobr odporndgcia na
dziatanie roztworu soli i olejow mineralnych oragraniczom odporndcia na benzya.

1.4.4.Przepust z rur polietylenowych spiralnie karbowdmnyqrzepust rurowy z polietylenu HDPE, ktérego zgiwena
powierzchnia rur jest uksztattowana w formie spiegio karbu o wielkii i skoku zwoju dostosowanego stednicy rury.
1.4.5.Zkaczka do rur — element slacy do pohczenia dwoch odcinkéw rur, przy moatisprzepustu.

1.4.6.Element zaciskowy — opaska zaciskowadniba zaciskaga zhczke, przy czeniu dwoch odcinkéw rur.
1.4.7.Pozostate okitenia podstawowegszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6ine”[k} fb.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotycgce robét

Ogélne wymagania dotyseze robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogd[h] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotycrce materiatow

Ogélne wymagania dotysze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pumev SST D-M-00.00.00

+~Wymagania og6lne” [1] pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robot

2.2.1.Zgodnd¢ materiatéw z dokumentagcprojektows i aprobad techniczr

Materiaty do wykonania rob6t powinny bygodne z ustaleniami dokumentacji projektowej®iboraz z aprobatechniczi IBDiM.
2.2.2.Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepustu

— rury polietylenowe HDPE spiralnie karbowane cebementydczace rury, jak ziczki, paski zaciskowe lugruby, odpowiadajce
wymaganiom aprobaty technicznej,
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— materiat, stanowty fundament pod rury i do zasypki przepustu, zgaddokumentagj projektows, - mieszanka kruszywa naturalnego
(pospotka) odpowiadaga wymaganiom PN-EN 13242:2004 [7], o uziarnieri@@®mm

— materiat do wykonania umocnienia skarp na wloeiglocie, zgodny z dokumentacprojektows, np. z:
a) brukowca,
b) kamienia polnego.

2.2.3.Sktadowanie materiatow
Rury polietylenowe oraz atzki i paski zaciskowe nalg przechowywa tak, aby nie ulegty mechanicznemu uszkodzeniu.

Podtaze, na ktérym skladujegrury, musi by rowne, umaliwiajace spoczywanie rury na karbach na catej dtogary. Rury mana
sktadowa warstwowo do wysoki&i max 3,2 m. Rury uktadane swobodnie zalecaikiada warstwami prostopadiymi wzglem siebie.
Uktadanie mana wykonywa z podpérkami drewnianymi lub metalowymi zapobigggini przemieszczaniu rur. Ksztatt podpérek musi
by¢ taki, aby nie wysgpowat zbyt diay nacisk na gsiednie warstwy rur, magy spowodowaé ich uszkodzenie. Okres sktadowania na
wolnym powietrzu nie powinien przekrac¢z2 lat.

Sktadowanie innych materiatéw powinno odpowiadeymaganiom norm i SST wymienionych w punkcie 2.2.2
3. SPRZET

3.1. Ogblne wymagania dotycrce spratu

Ogélne wymagania dotysee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne”jki 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zafesci od potrzeb, powinien wykagaic mazliwoscia korzystania ze
sprztu dostosowanego do przigj metody robét, jak np.:

— kopark chwytakows na podwoziu gsienicowym o pojemniai tyzki 0,4 m3,

— ubijakiem spalinowym, ptytwibracyjm, walcem lub innym spezem zagszczagcym,

— sprztem transportowym,

— sprztem do roztadunku rur, jak lekkim sgtem dwigowym, wozkami widtowymi (roztadunek me tez by¢ wykonywany gcznie).

Uwaga: W czasie roztadunku rur nglewracg uwag;, zeby nie uszkodzikarbéw, np. przez zbyt energiczne vaganie rur, co powoduje
tarcie karbow o podie.

Sprzt powinien odpowiadawymaganiom okrdonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjgmoducentéw lub propozycji
Wykonawcy i powinien b§ zaakceptowany przeziyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagi@ne” [1] pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Materialy sypkie i drobne przedmioty ura przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataaidmiernym zawilgoceniem. Rury najeutozy¢ réwnomiernie na catej
powierzchni tadunkowej obok siebie i zabezpiégaszed maliwoscia przesuwania gipodczas transportu. Nie nayedopuscic, aby wecej
niz 1 m rury wystawato poza obrysdka

transportowego. Geosyntetyki nafezabezpieczyprzed nadmiernym zawilgoceniem, ogrzaniendwietleniem, chemikaliami, thuszczami
i przedmiotami mogcymi je przebt lub rozcié. Mieszanlg betonovs mazna przewozi mieszalnikami samochodowymi, z czasem
transportu nie ditszym niz 90 min przy temperaturze otoczenia +15°C, 70 miry p20°C i 30 min przy +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@OM, Wymagania ogoéine” [1] pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania rob6t
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Sposéb wykonania rob6t powiniendzgodny z dokumentacprojektows i ST. W przypadku braku wystarcaaych danych mina
korzyst& z ustalé podanych w niniejszej specyfikacji oraz z inforjhpodanych w zaicznikach. Podstawowe czynimd przy
wykonywaniu robét obejmaj

1. roboty przygotowawcze,

2. wykonanie wykopéw, np. pod tgiub w korpusie istnigcej drogi,

3. wykonanie fundamentu (fawy) pod rury, np. z méei kruszywa naturalnego (pospotki), ew. z betpad przepustem
lub jego czscia,

4. ulazenie rury na tawie w jednym odcinku lub w odcinkaalymagagcych pohczenia kolejnych dwéch rurazdzka,
5. wykonanie zasypki przepustu,

6. umocnienie skarp przy wlocie i wylocie przepustu

7. roboty wyk@czeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robét naty, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lulixazsh Inzyniera:

- ustalit lokalizacg robot,

- ew. ustak dane niezédne do szczegdtowego wytyczenia rob6t oraz ustaldanych wysokiiowych,

- usuni¢ przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elemeintyg, ogrodz# itd.,

- ew. odwodnt teren budowy w zakresie uzgodnionym zylmerem,

5.4. Wykonanie wykopow

Wykonanie wykop6éw powinno ldyzgodne z dokumentacprojektows. Dob6r sprztu i metody wykonania natg
dostosowa do rodzajow gruntu, otdjosci robét i odlegtéci transportu.

Wykonanie wykop6w powinno odpowiadlawymaganiom okrdonym w OST D-02.00.00 [3].

Dno wykopu powinno bywyréwnane z doktadrigia co najmniej £ 2 cm.

5.5. Lawa pod przepustem

W przypadku uktadania przepustu begpdnio na gruncie (np. piaszczystym), ksztatt pzalfpowinien by wyprofilowany stosownie do
ksztattu spodu rury.

Jeli grunt podi@za wymaga rozizenia nacisku, to rury przepustu powinny luktadane na zg@gzczonej warstwie podsypki (fawie) o
grubdici ustalonej w dokumentacji projektowej, z mieszaarkszywa naturalnego o uziarnieniu np. 0+20 meg, banieczyszche

Podsypk nalezy zag:ci¢ do 0,98 Proctora normalnego. Goérna jej warstweubgjci rownej wysokéci karbu powinna by/luzna, aby
karby rury mogty swobodniegiv niej zagbic.

5.6. Utazenie rur przepustu na fawie
Ulozenia rury na tawie naty dokona& po zaniwelowaniu poziomu dna i wytyczeniu osi przsu.

Zaleca s} uktad& rurg w jednym odcinku, j@i mozliwa jest dostawa rury o odpowiedniej dtdgp wynikajaca z asortymentu produkciji i
mazliwosci transportowych. W innych przypadkach, przepimstany z dwoch lub wikszej liczby rur powinien miéepolaczenia zczkami
poszczeg6lnych odcinkéw rur.

t gczenie dwéch odcinkéw rur polega na:

— utazeniu na tawie ziczki,

— potazeniu na zczce dwoch gsiednich kacéw rur,
— zamkngciu zlczki,

— zal@eniu w zhczce paskow lubrub zaciskowych i zaggniccie ich.
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Dhlugos¢ koncowego odcinka rury, mierzona w najkrétszym miejsieupowinna b§ mniejsza od 1 m.

W przypadku gdy przepust uiono na fawie, po uprzednim pokeniu odcinkéw rur poza tawnalery sprawdzt skutecznéc polaczen
miedzy rurami.

Rure przepustu po ut@niu naley ustabilizowa w taki sposéb, aby nie zmienita swojego pgeluia w czasie
zasypywania przepustu. Muoa dokoné tego podsypkwspierajca.

Przyckcie skrajnych rur do ptaszczyzny skarpyama wykona przed montzem przepustu lub tena budowie po
wykonaniu nasypu.

5.7. Zasypka przepustu

Zasypka przepustu do wysakidco najmniej 30 cm ponad garkrawedz przepustu (patrz rys. 8) powinnacbyykonana mieszank
kruszywa naturalnego o frakcji 0 + 31,5 mm o klag&ednorodnéci D5 lub piaskiem gruboziarnistym.

Zasypka powinna liywykonywana:
— réwnomiernie i rbwnoczeie z obu stron przepustu,

— warstwami o grukiei maksimum 30 cm, zegzczonymi do wskanika zagszczenig 0,95 w strefie bezgoedniej przy rurze® 0,98 w
pozostalej strefie,

— ze sprawdzaniemg@nych posadowienia przepustu w celu niedopuszczinjago wypychania lub przemieszczania poziomego,

— ze zwr6ceniem uwagi, aednica ziaren kruszywa, uktadanego béepdnio na rurze, nie przekraczata wiglsioskoku karbu
zewretrznego rury.

Jeli grubaos¢ naziomu nad przepustem nie przekracza 1,0 mjyotateriat zasypowy powinien odpowiadaymaganiom okrdonym dla
zasypki grubéci 30 cm. Pozostalcz$¢ nasypu ména wykona z materiatéw okrdonych w SST D-02.00.00 [3].

Szczegolnie starannie najewykona podsypk wspierajca przepust, umieszczemw obszarze ograniczonyéwiartka kota nad taw (patrz
rys. 9 10). Materiat na podsyphkvspieragca powinien odpowiadawymaganiom mieszanki z kruszywa 0+20 mm dla fawy.

5.8. Umocnienie skarp przy wlocie i wylocie przeptis

5.8.1.Rodzaje umocnieskarp

Umaoacnienie skarp przy wlocie i wylocie przepustupmo odpowiadé ustaleniom dokumentacji projektowe;j.
Powinno by wykonane z kamienia polnego na chudym betoni&@m

5.9. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykdiczeniowe powinny hyyzgodne z dokumentagcprojektowg i ST. Do rob6t wykéczeniowych natiey prace zwizane z
dostosowaniem wykonanych rob6t do istmegrh warunkéw terenowych, takie jak:

- odtworzenie przeszkéd czasowo ustyth, np. parkanéw, ogrodz@awierzchni, chodnikéw, kraumikow itp.,
- niezkzdne uzupehienia zniszczonej w czasie robfitmoosci, tj. zatrawienia, krzewdw, ew. drzew,

- roboty poradkujgce otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Og6lne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdli] pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszaza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@yaprobaty techniczne, certyfikaty
zgodndci, deklaracje zgodrici, ew. badania materialtdw wykonane przez dostawtgdyy

— ew. wykona wlasne badania wdaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robotedéne w pkcie 2,

— sprawdzt cechy zewstrzne gotowych materialéw z tworzyw i prefabrykowah.
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Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiadgnierowi do akceptaciji.
6.3. Badania w czasie rob6t

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw, ktére naley wykona w czasie rob6t podaje tablica 1.
Tablica 1. Cazstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie robét

Lp. Wyszczegdblnienie rob6t

Czestotliwos¢ bada Wartasci dopuszczalne

1 Lokalizacja i zgodni@ granic terenu

robét z dokumentagjprojektows 1 raz

Wg pktu 5 i dokumentaciji

projektowej

2 Wykonanie wykop6w Bieyco Wg pktu 5

3 Wykonanie fundamentu (tawy)

przepustu Bigaco Wg pktu 5

4 Utozenie rur przepustu na tawie Bieo Wg pktu 5

5 Zasypka przepustu Bigco Wg pktu 5

6 Umocnienie skarp przy wlocie i

wylocie przepustu Biaco Wg pktu 5

7 Wykonanie robét wykiiczeniowych Ocena aita Wg pktu 5

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarows jest m (metr) kompletnego wykonania przepustu

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogélne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogdélne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengggjojektows, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p&a#/ wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikaych i ulegajcych zakryciu podlegaj

— wykonanie wykopu,

— wykonanie fawy fundamentowe;j.

Odbidr tych robét powinien ldyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,Wymaigaogdine” [1] oraz
niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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9.1. Ogolne ustalenia dotyczce podstawy ptatnéci

Ogédlne ustalenia dotygze podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” ki 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m kompletnego przepustu obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— przygotowanie podia,

— dostarczenie materiatow i spiz,

— wykonanie przepustu z wykopem, fgwtozeniem rur, zasypk umocnieniem skarp wedtug wymaigaokumentaciji
projektowej, ST i specyfikacji technicznej,

— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie spkzu.

9.3. Sposab rozliczenia rob6t tymczasowych i praocwarzyszcych

Cena wykonania rob6t olglenych niniejsz OST obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktdrg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, alenpzekazywane Zamawigiemu i § usuwane po
wykonaniu robét podstawowych,

- prace towarzysze, ktére s nieztedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczanebt 6t tymczasowych, jak geodezyjne
wytyczenie rob6t itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogédlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania og6ine

2. D-01.00.00 Roboty przygotowawcze

3. D-02.00.00 Roboty ziemne

4. D-03.01.01 Przepusty pod kogodrogi

5. D-05.03.23a Nawierzchnia z betonowej kostki brgj dla drog i ulic oraz placéw i chodnikéw

6. D-06.01.01 Umocnienie powierzchniowe skarp, nevidciekow

10.2. Normy

7. PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezganych i zwazanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w diaietk budowlanych i

budownictwie drogowym (W okresie prgejowym mana stosowé PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa redte do
nawierzchni drogowycHwir i mieszanka)

8. PN-EN 206-1:2003 Beton — &2 1: Wymagania, wiciwosci, produkcja i zgodni (W okresie przépiowym mana stosowéPN-B-

06250:1988 Beton zwykty)
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ZAt ACZNIKI
ZAt ACZNIK 1

RURY POLIETYLENOWE

Charakterystyka rur polietylenowych HDPE

Rury do przepustow wykonane s wysokoudarowej odmiany polietylenu HDPE, wyspRisstaici, charakteryzujcego s¢
dobr odporndcia na dziatanie roztworu soli i olejéw mineralnycbgraniczog odporndcia na benzys. Materiat jest palny, a zapton
nastpuje przy bezpgednim, dlugotrwatym zetkaciu z otwartym ogniem. Skr6t HDPE oznacza ,highsignpolyethylene”, tj. polietylen
wysokiej g:stasci.

Powierzchnia wewgtrzna rury jest gltadka, a powierzchnia zetwrna jest wyksztatlcona w formie spiralnego karbwiekosci i
skoku zwoju zalenego odsrednicy rury, zwgkszapcego s¢ ze wzrostengrednicy (rys. 1).

Karbowanie rury zaprojektowano w sposéb ulimaajacy uzyskanie jak najwkszej wytrzymatéci rur nasciskanie, w
polaczeniu z mat mag materiatu. Spiralny ksztatt karbowania pozwalaoptymalny rozktad napgen w rurze oraz umdiwia dobre
wypethienie czstkami gruntu przestrzeni gaizy karbami. Wytrzymake nasciskanie rury, okrdona na podstawie metody nagea
pierscieniowych wynosi zwykle minimum 8 kPa.

Rura, jako konstrukcja podatna, wspoétpracy otaczajca zasypl, wykorzystuje zjawisko przesklepienia aligh powodugc,
w zaleznosci od wysokdéci naziomu, przenoszenie przezgrokoto 30% obejzen zewrgtrznych, a pozostaicze$¢ obciazen — przez
otaczajcy grunt.

Dhlugos¢ wytwarzanych odcinkéw rur ok$ia producent (zwykle 2+12 m). Odcinki poszczegémyar mana hczy¢ za pomog
elementéw w formie zkzek i opasek zaciskowych lghub, z tymze istniej rézne rodzaje zlczek: plastikowe z karbami, metalowe
jednodzielne lub dwudzielne, w zafesci od stosowanejrednicy rury (rys. 2).

Przyktadowy asortyment produkowanych rur polietglegch spiralnie karbowanych przedstawiono w tablicl, a najmniejsze
srednice przepustéw pod korpdrogi — w tablicy 1.2.

Tablica 1.1.  Przyktadowy asortyment produkowanyahpolietylenowych spiralnie karbowanych (wg danycbducenta)

Srednica rury, mm Odep karbow, Masa rury,
Lp.
nominalna zewgtrzna mm kg/m
1 400 485,8 70,0 9,6
2 500 621,0 87,5 15,8
3 600 728,4 105,0 21,3
4 800 970,4 140,0 36,9
5 1000 1222,7 175,0 57,5

Tablica 1.2.  Najmniejsz&ednice przepustéw pod korpdrogi
(Wg rozporadzenia MTiGM z 30.05.2000, Dz.U. nr 63, poz. 735)

Najmniejszasrednica przepustu (wewtizna) w mm,
przy diuggci przepustu
Lp. Klasa drogi
<10m >10m
1 A'S - 1000
2 GP, G, Z 800 800
3 L,D 600 800
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1.2. Zalety rur polietylenowych

Przepusty z rur polietylenowych HDPE mapstpujace, pozytywne cechy:
—  monta rur przepustu me by dokonany ¢cznie, bez #ycia ckzszego sprgu mechanicznego,
—  spos6b montas rur minimalizuje okres czasu potrzebny do budoigktu,
—  rury polietylenowe nie wymagajscianek czotowych przepustu, gdywykle dostosowuje sije do pochylenia skarp nasypu, przez
przycicie,
—  przepust z rur polietylenowych jest odporny na ldriee agresywnych zwrkéw chemicznych; nie wymaga robo6t izolacyjnych,
— monta przepustu mma wykonywa w ujemnych temperaturach otoczenia,
—  istnieje tatwd¢ czyszczenia przepustu: wpd okresie letnim lub parwodra 105°C w okresie zimowym.

ZAt ACZNIK 2
ELEMENTY WYKONANIA PRZEPUSTU

2.1. Nadsypka nad przepustem

Gruba¢ nadsypki nad przepustem uzal®na jest odrednicy rury i obcizenia. Minimalna grubi nadsypki, dcznie z
warstwami konstrukcyjnymi nawierzchni, dla ru¢rednicy 400 + 1000 mm, powinna wynésid 0,5srednicy rury do max. 12 m. W
przypadku gdy warstwy konstrukcyjne nawierzchngsibsze ni zalecana minimalna nadsypka, to jej gri¢head rug powinna wynosi
minimum 0,10 + 0,15 m, miegz od karbu rury do spodu nawierzchni.

Inne maksymalne i minimalne grudodzasypki dopuszczagspod warunkiem wykazania obliczeniov nie zostanie
przekroczona dopuszczalna deformacja rury.

2.2. Posadowienie przepustu

Przepust mma wykona na gruncie dowolnego typu, przy spetnieniu odpdwieh wymagéa dostosowujcych do nénaosci
podiaza.

W przypadku posadowienia przepustu na plastyczmydhozu gliniastym lub namutach nalg wykona warstwe odcinajca, np.
z geowtokniny o wytrzymakei na rozrywanie min. 7 kPa (rys. 5).

W przypadku gruntu wysadzinowego podsypk/konuje st z posp6tki o maksymalnéjednicy ziaren 20 mm; grubbwarstwy
minimum 15 cm, a w miejscu spodziewanarzki min. 10 cm. Zalecagiaby podsypk utozy¢ wéwczas w kierunku podimym i
poprzecznym, zgodnie z rysunkiem 6. Podpkonstrukcg podsypki zaleca siwykonywa na przemarzgtym dnie wykopu w okresie
zimowym.

Alternatywnie mana wykon na czsci (np. na obrukowanym wilocie i wylocie) przepukth pod catym przepustem taw
betonowy (rys. 10).

2.3. Utgenie przepustu z rur

Diugas¢ przepustu powinna kydostosowana do poziomu jego idaia, kta przecicia przepustu z agdrogi i zak@czenia
zaleznego odkicigcia kaica zgodnego z pochyleniem skarpy nasypu (ewsdiezia).

taczenie dwdch odcinkdw rur dokonuje glaczka zaciskowvg (rys. 2 i 3), ktdrej kace nasgpnie dociska si paskami lub
srubami (rys. 4) zaciskowymi. Dlugé koncowego, skrajnego odcinka rury nie powinné byniejsza od 1 m (rys. 7).

2.4. Zasypka przepustu

Przepust jednorurowy powinien nieasypk z gruntu przepuszczalnego, wykonavg rysunku 8, a dwururowy wg rys. 9.
Pozostat cz$¢ nasypu nad przepustem nglevykona wedtug zasad okénych dla gruntéw nasypowych.

2.5. Umocnienie skarp przy wlocie i wylocie

Ze wzgkddw wytrzymatdciowych rur, wilot lub wylot przepustu nie wymagasjalnych umocnie Nie ma potrzeby
wykonywaniascianek czotowych przy przepeie. Umocnienie wlotu lub wylotu nina rozwaa¢ do ochrony skarp przed wadlla
przepustéw grednicy wikszej od 30 cm, zwlaszcza przy wlocie zatopionym.

Przyktadowy sposéb umocnienia skarpy betankastlg brukows lub elementami kamiennymi przedstawiono na rysukku
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ZAL ACZNIK 3
RYSUNKI
(wg producenta rur)

Rys. 1. Karby na rurze polietylenowej

SZCZEGOL "A"

Rys. 2. Przykiad zktzki zaciskowej do patzenia dwdch rur polietylenowych
a) Widok gornej cgci ztaczki dwudzielnej, b) Przekrdj poprzecznyaki dwudzielnej,

c) Przekr6j poprzecznyazki jednodzielnej (Uwaga: Producent dostarcza iémimne typy ziczek)

Rys. 3. Dwa odcinki rur petzone ziczka zaciskowg z blachy stalowej gru§oi 3 mm ocynkowanej galwanicznie (Istriepwniez ziaczki

plastikowe)
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Rys. 4.Sruba zaciskowa nagdzce metalowejtzacej dwa odcinki rur (Istnigjréwniez ziaczki plastikowe)

Sruba M-10

L25x25x3

obejma stalowa
- blacha gr. 3 mm
ocynkowana galwanicznie

Rys. 5. Ul@enie rur przepustu na stabym gruncie

FAAV AV VAVavavAVavavavey ¢ i
SLABY GRUNT \ GEOWLOKNINA
PODSYPKA PIASKOWA

Rys. 6. Sposéb wykonania podsypki pod przepustesagawianym na gruncie wysadzinowym

16.10



NAJNIZSZY MOZLIWY
POZIOM WODY

‘ NAJNIZSZY MOZLIWY
\POZIOM WODY

‘ >50m ;ﬂ') m,\ PODSYPKA
' Z GRUNTU

NIEWYSADZINOWEGO

Rys. 7. Kaicowy, skrajny odcinek rury nie powiniendkrétszy od 1 m
y NASYP \’K

PLANOWA Zt ACZKA

S

s - szeroko$¢ nasypu na poziomie utozenia rury (przepustu)
a - kat skrzyzowania osi przepustu z osig drogi

Rys. 8. Zasypka nad przepustem jednorurowym
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v POZIOM NAWIERZCHNI

D/2 >025m

D/2> 0,25m o
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ZASYPKA

PODSYPKA WSPIERAJACA

n wymiar moze byé zwiekszony dla gruntéw wrazliwych na przemarzanie

2w miejscu ztgczki min. 0,10 m

Rys. 9. Zasypka nad przepustem dwururowym
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? w miejscu zigezki min. 0,10 m
2 grubosé rowna catkowitej wysokosci w wypadku gdy H < 1

Rys. 10. Przyktad umocnienia skarpy przy wlocieepisstu za pomaadrobnowymiarowych elementéw z betonowej kostkkiomej lub

kamienia

A I DARN

DROBNOWYMIAROWE ELEMENTY
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