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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikaciji Technicznej XST = wymagania dotycce wykonania

i odbioru rob6t zwgzanych z oznakowaniem pionowym.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej ST

Specyfikacja Techniczna (ST) stosowana jest jaka®@nt przetargowy i kontraktowy przy zlecaniualieacji robét zgodnie z ST
D.00.00.00 ,Wymagania ogoéine” pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacjami Technicznymi ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji sregstosowanie przy wykonywaniu rob6t zzeinych z wykonywaniem i odbiorem robét zzeinych z
montaem tarcz znakéw oznakowania pionowego stosowargedmgach.

Stosuje si grupy wielkdci znakéw ostrzegawczych, zakazu, nakazu, inforjngck oraz kierunku i miejscowoi, zgodnie ze
~Szczegbtowymi warunkami technicznymi dla znakévegbwych pionowych i warunkéw ich umieszczania nagdch” Zat. Nr 1 do
Rozporadzenia Ministra Infrastruktury (Dz. U. z dnia 23ignia 2003 r. z pdi. zm.).

1.4. Okreslenia podstawowe

Przyjmuje s¢ nastpujace okrédlenia podstawowe:

1.4.1. Znak pionowy— znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z isami albo symbolami, zwykle umieszczany na korksiiu
wsporcze;j.
1.4.2. Tarcza znaku -element konstrukcyjny, na powierzchni, ktérego wenizana jest téé znaku. Tarcza mie by wykonana z

réznych materiatow (stal, aluminium, tworzywa sztucipe) jako jednolita lub skladana

1.4.3. Lico znaku -jest to przednia g#¢ znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskoweaz z naniesiantrescia wykonan
technilg sitodruku, wyklejan z folii odblaskowej lub wykonanz transparentnych folii ploterowych. Lico znakoessiwane na
drogach krajowych winno lywykonane z folii odblaskowych typu 1,2 lub mikrgpmatycznych stosownie do miejsca
przeznaczenia danego znaku

1.4.4. Znak nowy - znak uytkowy (ustawiony na drodze) lub magazynowany w  esle
do 3 miesjcy od daty produkcii.

1.4.5. Konstrukcja wsporcza znaku  — stup (stupy), wysigniki, wsporniki itp. przystosowane
do przenoszenia ohgien zmiennych i statych, na ktérym zamocowana jestzeaznaku wraz z elementamizfaymi do jej
przymocowania §ruby, zaciski, témy, uchwyty itp.)

1.4.6. Konstrukcja wsporcza z cechami pasywnego hgeczeaistwa — konstrukcja wsporcza, ktéra zostata zaprojekimnegodnie z
przepisami, obowzujgcymi w normie PN-EN 12767 oraz zasadami wiedzy riexdmej w sposéb zapewniay spetnienie
wymaga podstawowych w zakresie dotycym bezpiecagstwa konstrukcji, bezpiecastwa uytkowania oraz warunkow
ochronysrodowiska. Wymiary gabarytowe poszczegélnych elétvenwykonane g zgodnie z dokumentacgechniczia jako
zunifikowane
i powtarzalne.

1.4.7. Fundament - element obiektu /tu stopa, piyta/, ktorej zadami jest przeniesienie  olgen
z konstrukcji na podiee gruntowe.

1.4.8. Pozostate okétenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definiciamopgdanymi w ST
D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt.1.4.

15. Ogélne wymagania dotycgce rob6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakizh wykonania oraz zgod&bz poleceniami liyniera.
Ogoine wymagania dotygze rob6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt,1.5.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne dotycgce materiatow

Wymagania ogdélne stosowania materiatdw, ich pozyiskesktadowania podano w ST D.00.00.00 ,Wymagagiéne”, pkt.2.

Znaki drogowe pionowezyte przez \Wykonawecprzy realizacji zamoéwienia, z przeznaczeniem diogawania w obiekcie budowlanym w sposéb
trwaly, winny posiadawtasciwosci uzytkowe umaliwiajace prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektondowlanym spetnienie wymaga
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podstawowych, o ktérych mowa w art. 5 ust. 1 pkistawy z dnia 7 lipca 1994 r. prawo budowlane yDKIr 89 poz. 414) i kywprowadzone do
obrotu zgodnie z ustavo wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 20@Bz.U. Nr 92, p, poz. 881) i rozpadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
11 sierpnia 2004 r. W sprawie deklarowania zgéznayrobéw budowlanych oraz sposobu znakowanianetkiem budowlanym (Dz.U. Nr 198 poz.
2041).

Zastrzeenie powysze uwzgjdniajc art. 10 ustawy o wyrobach budowlanych z dnia&tnia 2004 r., nie dotyczy znakow kierunku i
miejscowdci wykonanych wedtug indywidualnej dokumentacjitteicznej, sporazonej przez projektanta obiektu lub z nim uzgodejp
dla ktérych producent wydakwiadczenieze zapewniono zgod&éwyrobu budowlanego z dokumentagj oraz z przepisami.

2.2. Aprobata techniczna dla materiatéw

Kazdy materiat zastosowany do wykonania pionowegowdatgowego i elementéw montavych, na ktory nie ma Polskiej Normy (PN) lub ngrm
europejskiej musi posiadlaertyfikat lubswiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownidtdvieprobat techniczy wydary przez IBDIM.
Montowane znaki muggosiada oznaczenie znakiem budowlanym B.

2.3. Materialy stosowane do fundamentow

Fundamenty do zamocowania konstrukcji wsporczyelamtikéw i tablic magby¢ wykonane jako :
- prefabrykaty betonowe,
-z betonu wykonywanego ,nha mokro”,
- inne rozwjzania zaakceptowane przezyniera.

Klasa betonu powinna bygodna z DokumentadProjektovy.

Fundamenty do posadowienia konstrukcji powinréaaykonane z betonu klasy nie mniejszej@l6/20. Konstrukcje betonowesibetowe
nalezy wykona zgodnie z PN-B-03264:2002. Kotwy fundamentowe waghke wg PN-B-03215:1998, ngledsadat w szablonie unienidiwiajacym
ich wzajemne przemieszczenie podczas wykonywapg. dtonstrukej kotew naley pokczy¢ w trwaly sposéb ze zbrojeniemsngm stopy.

2.3.1. Cement
Cement stosowany do betonu powinien odpowiagenaganiom normy PN-EN 197.
2.3.2. Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiadanaganiom normy PN-EN 12620. Zaleca stosowanie kruszywa 0 marce nie
nizszej nk klasa betonu.

2.3.3. Woda
Woda stosowana do betonu powinna spelmenagania normy PN-EN 1008.
2.3.4. Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu mbgt stosowane, # przewiduje je Dokumentacja Projektowa lub wskegédrzyniera. Powinny wtedy
odpowiadé wymaganiom PN-EN 480.

2.35.  Pety zbrojenia
Prty Zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojonego ipow odpowiadéa wymaganiom
PN-B-06251.
2.4. Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych
2.41. Charakterystyka ogélna konstrukcii

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych i talolery wykona& zgodnie z DokumentacjProjektows i ST, a w przypadku braku
wystarczajcych ustalg, zgodnie z propozygWykonawcy zaakceptowaprzez Irtyniera.

Konstrukcje wsporcze mma wykoné z ocynkowanych rur lubgkownikéw wzgkdnie innych ksztattownikéw, zaakceptowanych przez
Inzyniera.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki elementow konstrukcji wspeirz rur i lgtownikéw podano w tablicy 1 i 2.

Tablical Rury stalowe algte bez szwu walcowane na g wg PN-H-74219

Srednica zewrgtrzna Grubosé scianki mm Masa 1 m kg/m = = Dopuszczalne odch’y}.k[ ——
mm Srednicy zewretrznej Grubo $ci scianki
60,3 od 2,9do 14,2 od 4,11 do 16{1
63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18}7
70,0 od 2,9 do 16,0 od 4,80 do 213
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27}7 +1,25% +15%

242. Rury
Rury powinny odpowiadavymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej noragkceptowanej przezmiera.

Powierzchnia zewrzna i wewntrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusekghniec¢, zwalcowa i naderwa. Dopuszczalnezs
nieznaczne nieréwia, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, miesgezsg w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Kahce rur powinny b§ obcite réwno i prostopadle do osi rury.Zgaane jest, aby rury byly dostarczane o dioigoh :
- dokfadnych, zgodnie z zaméwieniem; z dopuszezatichytiq + 10 mm,
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- wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dhsgodoktadnych poriej 3 m z naddatkiem 5 mm nazke ckcie i z
dopuszczalp odchytlg dla catej diugéci wielokrotnej, jak dla diugei doktadnych.

Rury  powinny by proste.  Dopuszczalna  miejscowa  krzywizna  nie  paavin przekracza 15 —mm
na 1 m diugszi rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych peay (np. R55, R65, 18G2A) : PN-H-84023-07, PN4983, PN-
H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje  esi  gatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200. Rury powinny
by¢  dostarczone  bez  opakowania w azkach  lub  luzem  wzglhie w  opakowaniu  uzgodnionym
z Zamawiagicym. Rury powinny b cechowane indywidualnie (dotycyednic 31,8 mm i wkszych i grubéci scianek 3,2 mm i
wigkszych) lub na przywieszkach metalowych (doty@egnic i grubéci mniejszych od wiej wymienionych). Cechowanie na rurze lub
przywieszce powinno, co najmniej obejméwanak wytwdrcy, znak stali i numer wytopu.

2.5. Tarcza znaku, tablicy

25.1. Trwaldi¢ materiatow na wptywy zewretrzne

Materialy wyte na lico, tarcze znakoéw i tablic, elementy kaustyjne, a take na wykaczenia znaku mugavykazywa petry
odpornd¢ na oddziatywaniéwiatta, zmian temperatur, wptywy atmosferyczne styujace w normalnych warunkach oddziatywanie
chemiczne (w tym korogjelektrochemiczg) — przez caly okres trwaloi znaku, okréony przez wytwore lub dostawe.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcynaku

Producent lub dostawca znaku winien éktetrwatas¢ znaku oraz warunki gwarancji oraz udpstic nazyczenie odbiorcy:
- instrukcje montau znaku,

- instrukcje utrzymania znaku,

- dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniachsewaniu.

2.5.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku

Tarcze tablic stalowych nadg wykona z blachy ocynkowanej ogniowo o gruiledl,5 mm. spetniafej norng PN-EN 10142+A1

Blacha winna b§ zabezpieczona przed korazbustronnie powlak cynku o grubéci 275g/m2. Nie dopuszczagsstosowania
stalowych tarcz tablic, zabezpieczonych przed Karjgdynie farbami antykorozyjnymi. Catarcz tablicy naley zabezpieczydodatkowo
antykorozyjnie warstw fosforanowy, ktéra zapewni dobr przyczepnét farby proszkowej oraz zapobiegnie procesowi korozj
podpowtokowej. Tylg strore tarczy naley pokry warstvg lakieru proszkowego poliestrowego o grétiominimum 60 pm. Wymagana
jest taka przyczepsoé lakieru do podiga
i jego elastyczn@, aby przy zgiciu pomalowanej prébki pod katem0promieniu zagicia 6 mm nie naspito pckanie powtoki farby.
Trwaltos¢ powtoki lakierniczej ma bynie mniejsza i okres uytkowania znaku. Przed przypteniem do rob6t zaréwno jakbmateriatu
na powloki tarczy znakéw jak réwriedcswiadczenie podwykonawcy wykorygiego oznakowanie winny uzyskaakceptag
Zamawiajcego.

Tarcze tablic aluminiowych natg wykona z blachy aluminiowej grulioi 2 mm spetniajcej parametry normy EN-1050A/H18. W
przypadku tablic wielkogabarytowych o powierzchaivyzej 5 nf grubgi¢ blachy powinna wynoéi2,5mm

2.54. Warunki wykonywania tarczy znaku

Tarcze znakow mugdyc rowne i gltadkie - bez odksztafcptaszczyzny, w tym pofatdoviawgicé, nieréwndci.

Krawedzie tarczy znakow winny lByusztywnione na petnym obwodzie poprzez jej podedyywinigcie bez nagk na naranikach, przy
czym szeroké&: drugiego zagicia prostopadtego wzglem pierwszego nie powinnadsniejsza ni 5 mm. Znieksztatcenia kradzi,
powstate po ttoczeniu i innych procesach technologich g niedopuszczalne.

Tarcze znakéw winny posiaélarofile konstrukcyjno — montawe umieszczone w uktadzie poziomynzghe do mocowania uchwytow.
Nie dopuszcza sisystemu montawego polegajcego na przewierceniu tarczy i lica znaku. Dopusatzmazliwos¢ stosowania innego
systemu montau tarcz na konstrukcjach wsporczych pod warunkiegskania akceptacji ze stronyzymiera. Tarcze tablic mugbyc¢ réwne
i gladkie - bez odksztaléeptaszczyzny, w tym pofatdoviawgic¢, nieréwndci.

Krawedzie tarczy musgbyc rowne i nieostre. Znieksztatcenia kralzi, powstate po ttoczeniu i innych procesach
technologicznychsniedopuszczalne. Tarcze tablic stalowych winnglwgmocnione stalowymi profilami konstrukcyjno - ntarowymi
umieszczonymi w ukfadzie poziomym Tarcze aluminiolwyaley wyposay¢ w poziome profile usztywniage wykonane z
ksztattownikéw aluminiowych. Dla tablic wykonanyeHolii odblaskowych typu 2 oraz mikropryzmatyczhyealery zastosowaw celu
zabezpieczenia lica profil opagey tablic; wykonany w formie ramy o min szerala 40 mm Naley zastosowé&odpowiednio ram
z ksztattownika stalowego lub aluminiowego stos@aa rodzaju tarczy tablicy.

2.5.5. Folie odblaskowe

Strony czotowe znakdw zawiesap ich tré¢ (lico znaku) naley wykona z materiatdw odblaskowych typu 2 zgodnie ze
specyfikacy zamawiajcego.

Folie odblaskowe po aplikacji na tarcze znakéw mysrsiadéd odpowiednie wiéciwosci fotometryczne zachowag minimalne wartéci
gestasci powierzchniowej wspotczynnika odblasku w gwacavdanym przez producenta folii okresie trwi@io oraz petne zvgzanie folii z
tarcz znaku przez caly ten okres. Niedopuszczadrielsalne nie doklejenia, odklejenia lub odstawdnig na jej powierzchni. Pakzenie
folii z tarcz powinno uniemaliwi ¢ odklejenie od tarczy bez jej zniszczenia. Okresiirici znaku wykonanego przyzyciu folii powinien
wynosk, co najmniej 10 lat dla lic wykonanych z folii tyf2
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Parametry fotometryczne jak i ksztalty symboli i zmoary znakéw winny by zgodne z Dz. U. RP,
Zat. do nru 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia 20@3p&zn. zm.

Kazdy powtarzalny symbol znaku oraz obwddki znakovktimych, okagtych, prostoktnych musz by¢ wykonane metagsitodruku przy
zastosowaniu farb transparentnych odpowiednichygla i rodzaju folii odblaskowych. Farby sitodrukevmusz zapewné odpornéé na
dziatanie promieniowania UV i trwadé nie nizsz niz trwalas¢ uzytej folii. Powstate zacieki przy nanoszeniu fardmnsparentnych na
odblaskowy czg$¢ znaku nie mogby¢ wigksze nk 0.3 mm w kadym kierunku. Powierzchnia lica znaku powinng bywna i gtadka wolna
od wystpowania lokalnych nieréwroi, pofatdowa lub przebarwienia koloru.

Dla tablic wykonanych folii odblaskowej typu 2 e tablicy naley wykona z kolorowych transparentnych folii ploterowych
poprzez wybranie liter i symboli stanawych tré¢ tablicy. Tak przygotowane lico tablicy naje naklet na uprzednio wyklejon
powierzchnie tablicy bigtfoliag odblaskow typu 2 lub pryzmatycznw taki sposéb, aby pod powierzchriolii ploterowej nie powstaty
zadne pcherze powietrzne, faldy i nierbwdw aplikacji. Dla zapewnienia wdaiwej czytelndci treici tablic w ré&nych warunkach
atmosferycznych (przy dych i szybko zmieniapych s¢ réznicach temperatur i wilgotsoi powietrza), na lica tablic nalg dla
wskazanych tablic nanié€ dodatkovy folie bezbarwg zmniejszajca wspoéiczynnik nagicia powierzchniowego. Folia ta musi by
kompatybilna z aytymi pozostalymi materiatami stacymi do wykonania lica tablicy.

Wymagania dotyege parametréw technicznych folii odblaskowych t#modano w tablicach 8 i 9.
Tablica 8. Wymagania odrimie wspéiczynnika retrorefleksii (odblasku) dlai tybu 2 (cd nifix™)

Geometria
pomiaru Barwa
Kat obserwacja | Kat oswietlenia . L, ) .
a 8 biata 70ita czerwona Zielona niebieska pomareczowa brmzowa
+5° 250 170 45 45 20 100 12
02° +30° 150 100 25 25 11 60 85
+4Q° 110 70 15 12 8 29 5
+5° 180 122 25 21 14 65 85
0,33° +30° 100 67 14 12 8 40 5
+4Q 95 64 13 11 7 20 3
+5° 5 3 0,8 0,6 0,2 15 0,2
2 +3C 25 15 04 0,3 0,1 0,9 0,2
+40° 15 1 0,3 0,2 - 0,8 -

Tablica 9. Wspdirzdne chromatyczrioi i wspdiczynnik luminacii dla folii odblaskowsjiu 2

Barwa - Wsp6trzedne punktdw naroinySch . Wapolczynnik
» v X y X y X y luminacji B
Biata 0,355 0,355 0,305 0,305 0,284 0,32 0,335 3790, >0,27
Zbtta 0,545 0,454 0,487 0,423 0,421 0,483 0,465 340,5 >0,16
Pomaraczowa 0,610 0,390 0,535 0,375 0,506 0,404 0,50 4290, >0,14
Czerwona 0,735 0,265 0,674 0,234 0,569 0,341 0,655 0,345 >0,03
Niebieska 0,078 0,171 0,150 0,22( 0,210 0,160 70,13 0,038 >0,01
Zielona 0,007 0,703 0,248 0,409 0,17Y 0,362 0,026 0,399 >0,03
Brazowa 0,455 0,397 0,523 0,429 0,479 0,373 0,558 40,39 >0,03
Szara 0,350 0,360 0,300 0,31d 0,286 0,325 0,35 7503 >0,12

Symbole, kolorystyka, wymiary, wyalglenie naragy, wysokdci liter powinny by scisle zgodne z Zatznikiem 1 Rozpormizenia Ministra
Infrastruktury z dn. 3 lipca 2003 r.
2.6. Materialy do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowanegdzniki metalowe przewidziane do mocowaniadry sola elementéw konstrukcji wsporczych znakéwgalby listwy, wkity,
naketki itp. powinny by czyste, gladkie, bezknig¢, naderwa, rozwarstwié i wypuklych karbéw. aczniki mog by¢ dostarczane w pudetkach
tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletacdal@mnasci od wielkaci.

2.7. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca powinien zapewhiwszystkim materiatom warunki przechowywania i gklwvania zapewniage zachowanie ich jakoi i
przydatnéci do robdt oraz zgoddé z wymaganiami niniejszej ST. Odpowiedzialhoza wady materialow powstale w czasie
przechowywania i sktadowania ponosi Wykonawca.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalamaderialéw dziataicych korodujco i warunkach
zabezpieczapych przed zniszczeniem.

2.8. Wymagania konstrukcyjne dla znakoéw i tablic

Znaki i tablice powinny spetnéanastpujace wymagania normy PN-EN 12899-1 w zakresie podanytabeli:
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. Klasa wg
Parametr Wymaganie Jednostka PN-EN 12899-1
1 2 3 4
Wytrzymaidsc’ na obcizenie sih > 0,60 KNmM2 WL2
naporu wiatru
Wytr;ymalo’;é na obcizenie > 050 KN PL2
skupione
Chwn_owe odksztalcenig <25 mm/m TBD4
zginapce
Chwilowe odksztalcenie sne <0,02 TDT1
<0,11 TDT3
stopieéir m
<057 TDTS
<1,15 TDT6*
Odksztalcenie trwate 20% odksztatcenia chwilowego m/m lub stopié- m -
*-klase TDT3 stosuje si dla tablic na 2 lub wicej podporach, klgsTDT5 dla tablic na jednej podporze, kasDT1 dla tablic na
konstrukcjach bramowych, kla3DT6 dla tablic na konstrukcjach wyghikowych

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdélne dotycace sprztu

Ogdlne wymagania dotygze stosowania sgitel podano w ST DMU 00.00.00 ,Wymagania ogéine” Bkt.

3.2. Sprzet do wykonania robét w terenie
Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien Egka
sie mazliwoscia korzystania z nagiujacego sprgu sprawnego technicznie :

- koparek kotowych lub koparelggienicowych,

- betoniarek przewamych do wykonania fundamentéw betonowych ,na mokro”

- $rodkéw transportowych do przewozu materiatéw,

- agregatéw pidotwoérczych,

- ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod sluglgruncie spoistym

- przewanych zbiornikéw na waogl

- sprztu spawalniczego, itp.

3.3. Sprzet do wykonania wymiany tarcz znakow i tablic

Wykonawca przyspujacy do wykonania wymiany oznakowania pionowego p@nin wykazé
sie mazliwosciag korzystania z nagiujacego spru sprawnego technicznie:

- $rodkow transportowych do przewozu materiatow,

- agregatéw gdotwodrczych

- sprztu spawalniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne dotycgce transportu

Ogoblne wymagania dotygze stosowania transportu podano w ST DMU 00.00¢@magania ogoine” pkt. 4.

4.2. Przewdéz materiatéw do znakowania pionowego

Transport znakéw oraz elementéw macyph ( uchwytysruby, naketki itp.) powinien odbywa si¢ srodkami transportowymi w sposéb
uniemaliwiajacy ich przesuwania w czasie transportu i uszka@zani

Transport cementu powinien odbyésic zgodnie z BN-88/6731-08.

Prefabrykaty betonowe — do zamocowania konstruksfiorczych znakdéw, powinny byprzewaonesrodkami transportowymi w warunkach
zabezpieczagych je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie ickam@ochodzie powinno bysymetrycznie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdélne wykonania robét

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w ST D.GD0Q@Vymagania ogoine” pkt. 5.
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Tablice winny by ustawiane zgodnie z Dz.U.RP, Zanik do nru 220,poz 2181 z dnia 23 grudnia 200 &gotowe warunki techniczne
dla znakoéw i sygnatow drogowych oraz adzer bezpieczastwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczanidnogiach ( zajczniki nr 1-
4 do rozporzdzenia Ministra Infrastruktury z 3 lipca 2003

5.2. Oznakowanie robot

Ogdlne zasady oznakowania rob6t podano w ST D.00.0Bymagania ogdlne pkt 1.5.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do rob6t naky wyznaczy:
- Lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od krawedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego
postoju.
- Wysoka¢ elementéw konstrukgji,
- Wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw ngleabezpieczy w taki sposéb, aby w czasie trwania i odbioru tabthiata maliwos¢
sprawdzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacja i wysoké& zamocowania znakéw powinnadggodna z DokumentagcProjektova.

Sposoby rozmieszczania znakdw drogowych ich oddégid jezdni oraz wysold ich umieszczania musby¢ zgodnie z wytycznymi
zawartymi w Dz.U.RP, Zatznik do nru 220, poz 2181 z dnia 23 grudnia 2003 &g6towe warunki techniczne dla znakéw i sygnatéw
drogowych oraz uggdzen bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczanidnmogach ( zaiczniki nr 1-4 do rozporglzenia
Ministra Infrastruktury z 3 lipca 2003r.).

5.4. Tolerancja ustawienia znaku pionowego

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
- odchyika od pionu nie wcej niz +- 1%,
- odchylka w WySOKECi umieszczenia znaku od kredwi jezdni utwardzonego pobocza
lub pasa awaryjnego postoju niegegj niz+- 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegibumieszczania znaku zgodnie z
JInstrukcja o znakach drogowych pionowych”.

5.5. Polgczenie tarczy znaku z konstrukcy wsporcz

Tarcza znaku musi iy zamontowana do konstrukciji wsporczej w sposéb raibwiajacy
jej przesungcie lub obrot.

Materiat i spos6b wykonania peizenia tarczy znaku z konstrukcyvsporcz musi umdliwia¢, przy wyciu odpowiednich naerzi,
odigczenie tarczy znaku od konstrukcji przez caly okeéggkowania znaku.

Nie dopuszcza sizamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w shosgmagaicy bezpéredniego przeprowadzeniaub mocugcych
przez lico znaku.

Elementem konstrukcyjno — montavym tarcz znakéw kierunku i miejscosed winny by¢ profile umaliwiajace monta przy pomocy
uchwytéw montaowych do konstrukcji wsporczej o dowolnym rozstawsienazliwoscia dostosowania do poziomegada pionowego uktadu
montau do konstrukcji wsporczej.

System profili montzowych winien zapewniaodpowiedna pionows i poziony sztywnd¢ tarczy..

5.6. Trwato §¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy musi hywykonany w sposoéb trwaly, zapewnjey petry czytelng¢ przedstawionego na nim symbolu lub napisu
w catym okresie jego aytkowania, przy czym wplywy zewtrzne dzialgce na znak, nie magpowodowa znieksztalcenia oraz
czytelnaci tresci znaku.

5.7. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi posigdabliczlke znamionow, ktéra winna zawiexa
- nazwe, marle fabryczry lub inne oznaczenie urdawiajace identyfikaat wytworcy lub dostawcy,
- dat produkcii,
- oznaczenie dotygee parametrow odblaskowych lica znaku,
- dat ustawienia znaku

Napisy na tabliczce mugby¢ wykonane w sposob trwaty i wynay oraz czytelny w normalnych warunkach przez cédes uytkowania.
Ponadto kada tarcza znaku musi posigdiodatkovy trwaly wygrawerowan w tarczy cectiwidoczry pod powtok lakieru, lecz nie
widoczry po stronie lica, ktoradolzie zawiera skrét nazwy inwestora dgprodukcji i nazw producenta

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Wymagania ogdélne

Wykonawca opracuje i przedstawi do zatwierdzemizyrlierowi Program Zapewnienia Jdko (PZJ). Ogélne wymagania
kontroli jakasci prowadzonych rob6t podano w ST D.00.00.00 ,Wyarag ogolne” pkt. 6.

Badania materiatéw do wykonania fundamentéw betonowch
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Wykonawca powinien przeprowadzibadania materialtbw do wykonania fundamentéw betgdo ,na mokro’. Uwzgidniagc
nieskomplikowany charakter robét na wniosek Wykangunzynier mae zwolnt go z potrzeby wykonania badaateriatow dla tych robét.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot
6.2.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania rob6

Wszystkie materialy dostarczone na bugle\aprobat techniczg lub deklaragj zgodndci wydary przez producenta.
6.2.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania rob6t nalesprawdzi:
- zgodnd¢ lokalizacji z DokumentagjProjektovs,
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw zgodimkt. 2 i 5,
- prawidlowa¢ wykonania wykopow dla fundamentéw pod stupki zgednpkt. 5.5,
- poprawnd¢ ustawienia stupkéw zgodnie z pkt. 5.6,
- jakos¢ dostarczonych znakéw,
- sposob i prawidlow&® zamocowania znakow,
- wysoka¢ i prawidtowa¢ zamocowania tablic znakéw od powierzchni terenu,
- odlegtg¢ umieszczenia znakéw od kreazi jezdni,
- pionowe ustawienie stupkéw znakéw drogowych,
- wymiary znakéw, liter, symboli,
- zgodnd¢ kolorystyki znakdw z Rozpogdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003- Zahcznik 1 i 4 (widoczn&t
znakow w dzie),
- widocznd¢ i odblaskowé¢ znakéw w nocy (wizualnie), a w przypadkacitpliwych przy pomocy reflektometru.

6.2.3. Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku piowego
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
- odchyika od pionu, nie wtej niz + 1°,
- odchyilka w odlegtéci ustawienia znaku od krgdzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjpegtoju, nie wicej niz
15 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegioumieszczenia znaku zgodnie z ,Warunkami teclmyice dla znakéw i sygnatow

drogowych oraz uegdlzer bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkami ich umieszczaadrogach” (zat. nr 1 i 4 do
rozporadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 20403

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogdélne

Ogolne zasady i wymagania dotyce obmiaru robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagagiaine” pkt. 7. Obmiar robét okdlefaktyczny
zakres robot.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow s
- 1 szt. (sztuka) wykonanego znaku na stupku odpaviggavielkasci,

Obmiar rob6t zwizanych z wykonaniem oznakowania pionowego zosfanzieprowadzony na podstawie:
- liczby wykonanych znakéw.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady i wymagania dotyce obmiaru robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymaganiagine” pkt. 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z Dokumenta€jrojektovs, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt.6 daty wynik pozytywwn

8.2. Odbiér ostateczny

Odbidr robét oznakowania pionowego dokonywany festzasadzie odbioru ostatecznego. Odbioru ostegozaley dokona
po catkowitym zakaczeniu robét, na podstawie wynikéw pomiaréw i biagkosciowych okrélonych w pkt. 2-5.0kres gwarancyjny dla
calaici robot okrélony jest w dokumentach kontraktu.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ustalenia ogélne
Ogdlne ustalenia dotygze podstawy ptatrigi podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania@icego obejmuje:
- zakup i transport wszystkich niezinych materiatéw,
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10.

10.1.

5] A WNPEF

~N o

18

19

20

30.

31.

32.

33.

34.

-  zastosowanie materiatbw pomocniczych koniecznychpdawidiowego wykonania robét lub wynikkaych z przygtej
technologii robét,

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze ( w tymakawanie robo6t ),

- opracowanie rysunkow konstrukcyjnychsgitablic( znakow kierunku i miejscoa),

- wykonane dokumentacji projektowej fundamentéw swpgdnstrukcji wsporczych i bramowych dla znakéverkinku i
miejscowaci

- sporgdzenie dokumentacji projektowej (opis techniczryljazenia statyczne oraz rysunki techniczne) oepzatwierdzenie
zgodnie z obowizujacymi przepisami

- wykonanie wykop6w pod fundamenty znakéw oraz wykoadundamentow,

- dostarczenie i ustawienie stupkéw,

- zamocowanie tarcz znakéw drogowych i tablic infocyjaych,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w ST,

- inne roboty

skladage sk na

kompletne wykonanie zakresu robot przewidzianeg

w Specyfikacji Technicznej.

PRZEPISY ZWI AZANE

Normy

PN-71/B-04651
PN-1070/02
PN-77/B-82200
PN-C-81556

PN-H-04623

PN-H-87070
PN-76/C-81521

PN-83/B-03010
PN-84/H-74220
PN-88/C-81523
PN-89/H-84023.07
PN-B-03215:1998
PN-B-03264:2002
PN-EN 40-5:2004
PN-EN 206-1:2003
PN-EN 485-4:1997

PN-EN ISO 1461:2000

PN-EN 10240:2001

PN-EN 10292:2003/
A1:2004/A1:2005(U)
PN-EN 10327:2005(U)

PN-EN 12767:2003

PN-EN 12899-1:2005
prEN 12899-5

PN-EN 60529:2003
PN-H-74200:1998
PN-EN ISO 2808:2000
PN-91/H-93010
PN-S-02205:1998

Inne dokumenty

Dz. U. RP,
techniczne dla

Zakznik

Ochrona przed korpZ{lasyfikacja i okrélenie agresywnii korozyjnejsrodowisk
Ochrona przed korpZPowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe

Cynk.

Wyroby lakierowe. Badanie odpdmio  powlok lakierowych
na dziatanie zmiennych temperatur

Ochrona przed korpzj Pomiar grubéci powlok metalowych metodami

nieniszczcymi. Metoda magnetyczna

Ochrona przed kor@zPokrycia lakierowane

Wyroby lakierowane - badanie odpaminpowtoki lakierowanej na dziatanie wody
oraz oznaczanie nagliwosci
Sciany oporowe - Obliczenia statyczne i projektowani

Rury stalowe bez szwageiione i walcowane na zimno ogélnego zastosowania

Wyroby lakierowane - Oznaczadigoondci powloki na dziatanie mgly solnej

Stal okfenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Konstrukcje stalowe -#eaknia z fundamentami - Projektowanie i wykonanie

Konstrukcje betonovelbetowe i sprzone - Obliczenia statyczne i projektowanie

Stupyswietleniowe. Czs¢ 5. Stupy dwietleniowe stalowe. Wymagania

Beton &2 1: Wymagania, wiiwosci, produkcja i zgodnig

Aluminium i stopy aluminiumBlachy, tdmy i plyty - Tolerancje ksztattu i
wymiaréw wyrobéw walcowanych na zimno

Powtoki cynkowe nanoszonstabmetod zanurzeniow (cynkowanie jednostkowe)
— Wymaganie i badanie

Wewtrzne i/lub zewntrzne powtoki ochronne rur stalowych. Wymaganiaydeice
powlok  wykonanych  przez  cynkowanie ogniowe w  ocymki@ch
zautomatyzowanych
Tasmy i blachy ze stali o podwgzonej granicy plastyczéa powlekane ogniowo w
sposoéb cjgly do obrébki plastycznej na zimno. Warunki teciznie dostawy

Ty i blachy ze stali niskoyglowych powlekane ogniowo w sposokagly do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki technicznstday

Bierne bezpietgivo konstrukcji wsporczych dla udzer drogowych. Wymagania
i metody bada

State, pionowe znaki drogo®ecs¢ 1: Znaki state

State, pionowe znaki drogowe ¢§€5 Badanie wspne typu

Stopnie ochrony zapewniangzobudowy (Kod IP)

Rury stalowe ze szwem, gwint@van

Farby i lakiery - oznaczamighdci powtoki

Stal. Ksztaltowniki walcowane m#go

Drogi samochodowe. Roboty zieMhgnagania i badania

do nru 220,poz 2181 z dnia 23
i sygnatbw  drogowych oraz zadmen

grudnia 2003 cz&gdtowe
bezpieczéstwa  ruchu

warunki
drogowego

i warunki ich umieszczania na drogach @ezahiki nr 1-4 do rozpogdzenia Ministra Infrastruktury z 3 lipca 2003)

Zahezniki nr 1 i 4 do rozpoegizenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003prawie szczego6towych warunkéw technicznych
dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz adzeh bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczanianogach (Dz.

U. nr 220, poz. 2181)

Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia020r. w sprawie sposobdw deklarowania zgadhavyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakienowilashym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)

Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopad202 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jedfostganizacyjnych
upowanionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497)

CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surfateucs for visual signalling (Zalecenia dla barwnperzchniowych sygnalizacii

wizualnej)

CIE No. 54 Retroreflection definition and maasoent (Powierzchniowy wspétczynnik odblasku defmi pomiary)
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35. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobactidwdanych ( Dz. U. nr 92, poz. 881)

36. Stale odblaskowe znaki drogowe i gatzenia bezpiechstwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDIM do udzielaajrobat
technicznych nr Z/2005-03-009

37. Zaradzenie nr 70 z 09.07.2010r. GDDKIiA w sprawie ujdiremia oznakowania pionowego i poziomego orazadaen
bezpieczéastwa ruchu drogowego na drogach krajowych.
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