D-05.03.08
PODWOJINE POWIERZCHNIOWE UTRWALENIE NAWIERZCHNI

1. Wstp
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogéinej specyfikacji teclanej (OST) $ wymagania dotyege wykonania i odbioru rob6t zgaanych z
wykonawstwem podwojnego powierzchniowego utrwaleraierzchni.
1.3. Zakres rob6t obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét asanych z wykonaniem podwoéjnego
powierzchniowego utrwalenia nawierzchni na drogalotiazonych ruchem od lekkiego daoggkiego.

Zakczony do niniejszej specyfikacji aanik pt. ,Projektowanie powierzchniowego utrwakeniVytyczne i zalecenia” [7] nie
by¢ wykorzystywany przy okganiu rodzaju powierzchniowego utrwalenia, rodzagkcji kruszywa i lepiszcza i ich ifai.
1.4. Okreslenia podstawowe
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1.4.1.Podwdjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni

Podwojne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni pedtiegiem utrzymaniowym polegaym na kolejnym rozigeniu:
- warstwy lepiszcza,
- warstwy kruszywa,
— drugiej warstwy lepiszcza,
- warstwy drobniejszego kruszywa.

1.4.2.Pozostate okidenia

Pozostate okiétenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi w
OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.
1.5. Ogoélne wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.
2. materiaty
2.1. Og6lne wymagania dotycrce materiatow
Ogolne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, paglew OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt 2.
2.2. Kruszywa
2.2.1.Wymagania dotyczce kruszyw

Do powierzchniowego utrwalania najestosowa grysy lubzwiry kruszone o wskich frakcjach uziarnienia, spetnieg¢
wymagania wg tablicy 1 i 2, zgodne z ngrPN-B-11112 [1] i wytycznymi CZDP [6] przy jednocsreym uwzgtdnieniu dcislen zawartych
w niniejszych OST.

Do podwdjnego powierzchniowego utrwalenia pplstosowd kruszywo famane o frakcjach: od 4 mm do 6,3 mmé,&dmm do
10 mm; od 10 mm do 12,8 mm i od 12,8 mm do 16 mm.

Dopuszcza sistosowanie wskich frakcji gryséw o wymiarach innychnivyzej podane pod warunkierze zostan
zaakceptowane przezzyniera.

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia dopuszizaylko kruszywa bazaltowe

Tablica 1. Wymagania dla grysuwiru kruszonego w zakmosci od klasy kruszywa i kategorii ruchu

Kategoria ruchu
sredni, lekkdredni,
lekki

Wyszczegdlnienie wiaiwosci Cigzki

klasa kruszywa
[ Il

Scieralngé w bebnie kulowym po peinej liczbie obrotow, ubytgk 25 35
masy nie wgkszy niz, %(m/m): (40) (45)

Scieralngé w bebnie kulowym po 1/5 peinej liczby obrotd
ubytek masy w stosunku do ubytku masy po petnepie obrotow 25 35
nie wiekszy niz, %o(m/m):

=

Nasgkliwosé nie wicksza ni, %(m/m): 1,5 2,0

Mrozoodporné¢ wg metody zmodyfikowanej, ubytek masy nie

wiekszy niz, %(m/m): 10,0 30,0

* - dla zwiréw kruszonych przyjo takie same wymagania jak dla kruszywa tamanggesgw).
() - wartgci podane w nawiasach dotycwytacznie kruszywa granitowego.

Tablica 2. Wymagania dla grysuwiru kruszonego w zal®osci od gatunku kruszywa i kategorii ruchu

Kategoria ruchu

lekkosredni

ciezki sredni . 4
i lekki

Wyszczegblnienie wkeiwosci

Gatunek kruszywa
1 [ 2
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Zawartdg¢ ziarn mniejszych @i 0,075 mm odsianych na mokio g g g
nie wiecej niz, %(m/m): 0, 0, 0,

Zawartd¢ frakcji podstawowej, nie mniej fi%(m/m):

85,0 85,0 85,0
Zawart@¢ nadziarna, nie wcej niz, %(m/m): 8,0 8,0 8,0
Zawart@¢ podziarna, nie wcej niz, %(m/m): 10,0 10,0 10,0
Zawart@¢ zanieczyszczeobcych, nie wicej niz, %(m/m): 01 01 02
Zawartd¢ ziarn nieforemnych, nie wiej niz, %(m/m): 15,0 200 250

i . . barwa cieczy nie ciemniejszaznwzorcowa
Zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych

Zawartd¢ przekruszonych ziarrewirowych, nie wecej niz,
%(m/m): - 10,0° 15,0°

* - wymagania zostaly zwkszone w stosunku do normy PN-B-11112 [1]
** - dotyczy grysu produkowanego z kruszywa natoeglo.

2.2.2.Sktadowanie kruszyw

Wykonawca zapewni sktadowanie kruszyw na sktadcarak zlokalizowanych jak najtkj wykonywanego odcinka
powierzchniowego utrwalenia. Podéoskladowiska powinno kbyéwne, dobrze odwodnione, czyste, o twardej paeteni
zabezpieczapej przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasiegkig@owania i poboru. Kaa frakcja kruszywa, jego klasa i gatunekid
sktadowane oddzielnie, w sposéb uthwiajacy ich mieszanie sizar6wno w czasie sktadowania, jak rowrlidowania i transportu.

2.3. Lepiszcza
2.3.1.Wymagania dla lepiszczy

Niniejsza OST uwzghnia jako lepiszcze do powierzchniowego utrwaletyiko drogowe kationowe emulsje asfaltowe
szybkorozpadowe niemodyfikowane i modyfikowane ejd&«1-65, K1-70, K1-65MP, K1-70MP, spelnieg wymagania zawarte w tablicy
3 zgodnie z opracowaniem ,Warunki techniczne. Dreg&ationowe emulsje asfaltowe Em-94" - IBDIM - 49B].

Tablica 3. Wymagania dla drogowych emulsji katiogolwniemodyfikowanych [5]

Badane wiéciwosci Rodzaj emulsj
K1-65 K1-70
Zawartd¢ lepiszcza, % od 64 do 66 od 69 do 71
Lepkas¢ wg Englera wg PN-C-04014 [2%,
nie mniej nk: 6 -
Lepkas¢ BTA O 4 mm (s), nie mniej ai - 7
Jednorodn&, %, # 0,63 mm, nie wtej niz: 0,10 0,10
Jednorodn&, %, # 0,16 mm, nie wcej niz: 0,25 0,25
Trwatos¢, %, 0,63 mm po 4 tyg., nie yaej niz: 0,4 04
Sedymentacja, %, nie mniepni 5,0 5,0
Przyczepnét do kruszywa, %, nie mniej i 85 85
Indeks rozpadu, g/100 g, niegaej niz: 80 80

Kationowe emulsje asfaltowe rodzaju K1-70 zale¢a®sowd do wykonywania powierzchniowego utrwalenia na digo
ruchusrednim. Przy ruchu mniejszym étedniego dopuszczacsitosowanie emulsji K1-65. Powierzchniowe utrwademioze by¢
wykonywane réwnig na drogach o ruchuegkim, lecz przy uyciu kationowej emulsji modyfikowanej, przy czymezane jest stosowanie
emulsji wytwarzanej przyayciu asfaltu wczéniej modyfikowanego.

Wymagania dla drogowych emulsji kationowych mokigfzanych zawarteasw tablicy 4.

Dopuszcza giréwniez stosowanie asfaltow fluksowanych lub polimeroaéfal

Inne lepiszcza nidrogowe emulsje asfaltowe szybkorozpadowe (modyfdne i niemodyfikowane) mady¢ stosowane pod
warunkiem posiadania aprobaty technicznej wydarmgzpuprawniog jednostle i musz by¢ zaakceptowane przezzimiera.

Wykonawca do wykonania powierzchniowych utrviat@apewni lepiszcza od jednego dostawcy.

2.3.2.Sktadowanie lepiszczy

Do sktadowania lepiszczy Wykonawcayje cystern, pojemnikéw, zbiornikéw lub beczek.

Cysterny, pojemniki, zbiorniki i beczki przeznaneado sktadowania emulsji powinnydgzyste i nie powinny zawietaesztek
innych lepiszczy.

Przy przechowywaniu asfaltowej emulsji Wykonawest zobowizany przestrzeganastpujace zasady:
— czas skladowania emulsji nie powinien przekra&an-cy od daty jej wyprodukowania,
- temperatura przechowywania emulsji nie powinnariysza ni +5°C.

Tablica 4. WHciwosci drogowych emulsji kationowych modyfikowanych

Oznaczenia Klasa emuls;ji
L Szybkorozpadowe
Badane wiéciwosci
K1-65MP | K1-70MP
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Zawartd¢ lepiszcza, % od 64 do 66 od 69 do 71
Lepkas¢ wg Englera wg PN-C-04014 [Z};, 6

nie mniej ng: 3
Lepkas¢ BTA [0 4 mm (S), hie mniej i - 7
Jednorodn&, %, # 0,63 mm, nie weej niz: 0,20 0,20
Trwatos¢, %, # 0,63 mm po 4 tyg., nie ygiej niz: 0,5 0,5
Sedymentacja, %, nie mniepni 5,0 5,0
Przyczepné&t do kruszywa, %, nie mniejhi 85 85
Indeks rozpadu, g/100 ghie wiccej niz: 90 90

O * przy powierzchniowych utrwaleniach wykonywanychwarunkach upatu (temp. powietrza paey3C0C i nawierzchni powsej
40°C) maksymalna warté indeksu rozpadu nie by podniesiona do 100 g/100 g.

3. sprzt
3.1. Og6lne wymagania dotycrce spratu
Ogoine wymagania dotygee sprgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt
3.2. Rodzaje spretu do wykonania powierzchniowego utrwalenia
Wykonawca przygpujacy do wykonania powierzchniowego utrwalenia powinieykaza si¢ mazliwoscia korzystania z
nastpujacego spretu:
- - szczotek mechanicznych - do oczyszczania nawiarZzaisuwania niezvgzanych ziarn po wykonaniu powierzchniowego utrwiden
— - skrapiarek lepiszcza - do rozémia lepiszcza na nawierzchni,
— - rozsypywarek kruszywa - do roznia kruszywa na nawierzchni,
- - walcéw drogowych - do przywatowania rozémego kruszywa.
3.3. Wymagania dla spratu
3.3.1.Szczotki mechaniczne

Zaleca sj stosowanie uggzer dwuszczotkowych, w sklad ktérych wchodzi szczatidonana z twardych elementow
czyszcacych, shigca do zdrapywania i usuwania zanieczysacoeaz szczotka rgkka stwzaca do zamiatania i usuwania niezeanych
ziarn kruszywa.

Ze wzgtdu na due pylenie powstage w procesie czyszczenia, szczotki powinng wyposaone w uradzenie pochtaniage
pyly oraz umaliwiajace czyszczenie powierzchni na sucho i na mokro.

3.3.2.Skrapiarka lepiszcza

Wykonawca rob6t jest zoboywany do uycia tylko takiej skrapiarki, ktéra zapewni rozémie na jezdni przewidziane;j §lci
lepiszcza rownomiernie, zaréwno w kierunku padigm jak i poprzecznym. Dla zapewnienia ro(wnomiemeaztazenia przewidzianej
ilosci lepiszcza na nawierzchni, skrapiarka powinnawyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne oraz mechanizmy regytesy
pozwalajice na sprawdzenie i regulowanie parametréw takikh j
— - temperatury rozktadanego lepiszcza,

— - cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— - obrotéw pompy dozgfej lepiszcze,

— - predkosci poruszania giskrapiarki (szczegoélnie doktadny pomiar i wskaeamizakresie zwykle od 3 do 6 km/h),
- - wysokdci i dlugaici kolektora do rozktadania lepiszcza.

Dla zachowania niezmiennej temperatury rozktadanegiszcza, skrapiarka powinna posiadaiornik izolowany termicznie.
Kolektor skrapiarki powinien kiywyposaony w dysze szczelinowe oraz posiadegulacg wysokaci swego potaenia nad powierzchai
jezdni, dla zapewnienia rbwnomiernego pokrycia esaxdhni lepiszczem z dwoch lub trzech dysz. Nieudapza si stosowania skrapiarek,
ktorych kolektor jest wyposany w dysze stikowe. Zalenosci pomigdzy wydatkiem lepiszcza a nastawami regulowanychmatrow
takich jak: cknienie, obroty pompy pdkos¢ jazdy skrapiarki i temperatura lepiszcza powing§ bawarte w aktualnych wynikach
cechowania skrapiarki.

Skrapiark mazna uzna za przydata do wykonywania powierzchniowego utrwaleniagje odchylenia rozktadanego lepiszcza
od ilosci zataronych mieszez sic w przedzialet 10% w kierunku podinym i poprzecznym.

3.3.3.Rozsypywarka kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawapewni jeden z poigzych typow rozsypywarek kruszywa:
- doczepn do skrzyni samochodu z kruszywem,
— - pchan przez samochdd z kruszywem,
- - samojezds,
- - doczepn do skrapiarki.
Ze wzgkdu na konieczni@ uzyskania diej doktadnéci dozowania kruszywa preferuje sizycie rozsypywarek samojezdnych.
Rozsypywark kruszywa mana uzné za przydata do wykonania powierzchniowego utrwaleniggje pomierzone odchylenia
iloci dozowanego kruszywa niezrig sic od przewidzianej iléci wiecej niz o 1 I/n.
3.3.4.Walce drogowe

Do przywatowania kruszywa Wykonawcayje walcéw ogumionych wypoganych w opony o gtadkim hiaiku, ze statym
cisnieniem do 0,6 MPa i ohgieniem 15 kN na koto oraz lekkich walcéw statyczngctalowych pancerzach, pod warunkiempie kzda
one powodowaty mialzenia ziarn kruszywa.

4. transport
4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagjéline” pkt 4.
4.2. Transport kruszywa
Kruszywo mana przewozi dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaih je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami (asortymentamgdmiernym zawilgoceniem.
4.3. Transport lepiszczy
Cysterny samochodoweywane do przewozu emulsji powinnydpyodzielone przegrodami na komory o pojesunaie
wigkszej niz 3 nT, a kada przegroda powinna ndievykroje przy dnie, aby midiwy byt przeptyw emulsji midzy komorami.
Wyjatkowo, za zgodl Inzyniera, dopuszczagdo transportu emulsji beczki lub inne pojemnikilstve.
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5. wykonanie robot
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST D-MX@00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Zalazenia ogdlne
Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zal@egutrzymaniowym, ktéry pozwala na uszczelnierti@égcej nawierzchni,
zapewnia dobre wiaiwosci przeciwpdglizgowe warstwyscieralnej, natomiast nie wplywa na popegi@j nasnosci i réwnaci.
Nawierzchnia, na ktérej ma byykonane powierzchniowe utrwalenie, powinna bgyremontowana, posiadavtasciwy profil
podiwzny i poprzeczny oraz powierzckrtharakteryzujca sic duza jednorodnécia pod wzgédem twardéci i tekstury.
5.3. Projektowanie powierzchniowego utrwalenia
5.3.1.0cena stanu powierzchni istrjegj nawierzchni

Dla ustalenia rzeczywistej #oi lepiszcza i wielkéci frakcji kruszywa pierwszej warstwy powierzchnieyo utrwalenia, naky
ocent stopieéi twardgci i tekstue powierzchni istnigjcej nawierzchni. Przy ustalaniu tekstury powierzefirwalanej mana postayc¢ sie
klasyfikach zamieszczonw tablicy 5.

Przy okrélaniu stanu powierzchni dopuszcza siosowanie przez Wykonawinych metod oceny stanu nawierzchni
zaaprobowanych przezzyniera.

Tablica 5. Klasyfikacja stanu powierzchni utrwalpmawierzchni

N ] . ] Glebokaié tekstury? HS

Lp. Wyglad i opis powierzchni nawierzchni

Nawierzchnia uboga w lepiszcze, np. mieszanki rainerbitumiczng HS=>1,7
1 | bardzo otwarte i mocno porowate

Nawierzchnia uboga w lepiszcze, np. mieszanki rainerbitumiczng 12<HS<1,7
2 porowate

Nawierzchnia wygtadzona, np. mieszanki mineralrtarbiczne of 0,8<HS<1,2
3 | strukturze zamkagiej bez wystkow lepiszcza

Nawierzchnia bogata w lepiszcze wykamaj tendencje do wygiowania| 0,4<HS<0,8
4 wysiekéw lepiszcza lub zaprawy

Nawierzchnia bogata w lepiszcze, z tendemi) pocenia lub z licznynji HS<0,4
5 | remontami castkowymi

1) Pomiar gibokaici tekstury piaskiem kalibrowanym zostat podanydizislenia tego parametru.
5.3.2.Ustalenie iléci gryséw

Ustalenie rzeczywistej ifgi grysoéw zaleca sidokon& zgodnie z opracowaniem ,Powierzchniowe utrwale®ienaczenie ilkkci
rozktadanego lepiszcza i kruszywa” [4].

Ustalory wg wymienionego opracowania st gryséw dla podwojnego powierzchniowego utrwademawierzchni naey
skorygowa:
- - dla pierwszej warstwy grysu 0 -5%,
— - dla drugiej warstwy grysu o +5%.

5.3.3.Ustalenie ildci lepiszcza

Przy ustalaniu ostatecznejdto lepiszcza dla kalego wydzielonego odcinka lub pasma ruchu chargdd@cego s¢
jednorodnymi parametrami najekorzysta z wkasnego diwiadczenia oraz z programu projektowania powierimlych utrwalé
+Allogen” [8], ktéry jest w posiadaniu dyrekcji ofgowych drég publicznych.

Mozna réwnie korzystd z zahcznika do niniejszej OST ,Projektowanie powierzawmego utrwalenia. Wytyczne i zalecenia”
pkt 5 [7].
5.4. Zapewnienie przyczeprézi aktywnej lepiszcza do kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonaweae przysipi¢ tylko wowczas, gdy przyczepéioaktywna kruszywa
do wybranego rodzaju emulsji oklena zgodnie z normBN-70/8931-08 [3] bdzie wiksza od 85%.

Jezeli przyczepné aktywna ledzie mniejsza od 85%, to najeja zwigkszy¢ przez ogrzanie, wysuszenie lub odpylenie kruszywa
bezpdrednio przed jego rozieniem na nawierzchni.

Przy stosowaniu do powierzchniowego utrwalenigdtmnlepiszczy ni emulsja asfaltowa, przyczepaktywrns mazna
zwigkszy¢ przez zastosowanie otoczonego kruszywa nacgor
5.5. Warunki przystapienia do robot

Powierzchniowe utrwalenie mioa wykonywa w okresie, gdy temperatura otoczenia nie jestzai od +18C przy stosowaniu
asfaltowej emulsji kationowej i nieasiza nk +15°C przy stosowaniu innych lepiszczy.

Temperatura utrwalanej nawierzchni powinné big nizsza nk +5°C przy emulsji asfaltowej i +2Q przy innych lepiszczach
bezwodnych.

Nie dopuszcza siprzysgpienia do rob6t podczas opadéw atmosferycznych.
5.6. Odcinek probny

Przed przyspieniem do rob6t, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca powinien wykofiadcinek prébny w celu:
- - stwierdzenia, czy spgzprzewidziany do wykonywania rob6t spetnia wymagakrelone w pkt 3 niniejszej OST,
- - sprawdzenia, czy dozowanasitdepiszcza i kruszywaazgodne z parametrami jakie zamierzagizymywa podczas robot.

Do takiej préby Wykonawca powiniertyt materiatlow oraz spetu takich, jakie bda stosowane do wykonania robo6t.

Odcinek probny powinien I8yzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera. Wykonawca m@ przys4pi¢ do
wykonywania powierzchniowego utrwalenia nawierzghmizaakceptowaniu odcinka prébnego przeyriera.
5.7. Oczyszczenie istniggej nawierzchni

Przed przyspieniem do rozktadania lepiszcza, nawierzchnia powiby dokladnie oczyszczona za pom@prztu
mechanicznego spetnigiego wymagania wg pkt 3. W szczegblnych przypadkbahdzo due zanieczyszczenie) oczyszczenie nawierzchni
mozna wykona przez sptukanie wad(z odpowiednim wyprzedzeniem dla wysafuié nawierzchni - wane przy stosowaniu lepiszczy na
goraco).
5.8. Oznakowanie robot

Ze wzgkdu na specyfik rob6t przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenawierzchni, Wykonawca w spos6b szczeg6lny
jest zobowazany do przestrzegania postanawi@wartych w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélnet pl5.4, a dotycych zasad
zachowania bezpiecastwa ruchu drogowego w czasie prowadzenia rob6t.
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Znaki powinny by odblaskowe, czyste i w razie potrzeby czyszczodeawiane lub wymieniane na nowe. Przyyin
natzeniu ruchu, w razie potrzeby, Wykonawca uzgodnprawadzi regulaej ruch wahadtowy za pomgsygnalizatorovéwiatet lub za
pomog pracownikéw sygnalistéw, odpowiednio przeszkoldnyc

Ruch drogowy odbywagy sic po wstpnie zagszczonym powierzchniowym utrwaleniu sprzyja utwindiu ziarn kruszywa
pod warunkiemze prdkaos¢ ruchu kedzie ograniczona od 30 do 40 km/h.

W okresie pierwszych 48 godzin, a przy mniej siajagych warunkach atmosferycznych, w okresie od 3 dobtod chwili
wykonania powierzchniowego utrwalenia, Wykonawcavepduje ograniczenie gatkosci ruchu od 30 do 40 km/h.

5.9. Rozktadanie lepiszcza
Rozkladana emulsja asfaltowa powinna posia@etpujaca temperatuy:
- - emulsja K1-65 - od 40 do %D,
- - emulsja K1-70 - od 60 do 65,
- - emulsja K1-65MP - od 50 do 8D,
- - emulsja K1-70MP - od 65 do 7G.

Jezeli powierzchniowe utrwalenie jest wykonane na padojezdni, to ziczesrodkowe przy drugiej warstwie powinnody
przesungte od 15 do 30 cm, przy czym zalecane jest wykanpawierzchniowego utrwalenia na cafej szegokfezdni w tym samym
dniu.

Przy rozpoczynaniu skrapiania nawierzchni aafgamttac, ze wiaciwa jednorodnéd i ilos¢ lepiszcza uzyskujestopiero po
uptywie krétkiej chwili od momentu otwarcia jego plywu. Zaleca sj, aby w tym krétkim czasie lepiszcze wyplywato musze papieru
roztozone na nawierzchni.

5.10. Rozktadanie kruszywa

Kruszywo powinno b§ rozktadane réwnomiegnwarstwy w ilosci ustalonej wg pkt 5.3.2, riaviezo roziazonej warstwie
lepiszcza, za pomaaozsypywarki kruszywa spetnigjej wymagania okg&tone w pkt 3.3. Odlegks pomigdzy skrapiark rozktadajca
lepiszcze, a porusz@h si¢ za ni rozsypywarly kruszywa nie powinna Bywigksza nk 40 m. Przy stosowaniu emulsji asfaltowej czas jaki
uptywa od chwili roziégenia lepiszcza do chwili roztenia kruszywa powinien kbymazliwie jak najkrétszy (kilka sekund).

5.11. Walowanie

Bezpdarednio po roztaeniu kruszywa, ale nie piiej niz po 5 minutach naly przysgpi¢ do jego watowania. Do watowania
powierzchniowych utrwalenajbardziej przydatneysvalce ogumione (walce statyczne gtadkie nieadecane, gdymog powodowa
miazdzenie kruszywa).

Dla uzyskania wiiwego przywatowania mima przya¢ co najmniej 5-krotne prz@jie walca ogumionego w tym samym
miejscu przy stosunkowo dej predkosci od 8 do 10 km/h i przy émieniu powietrza w oponach i obgéniu na koto okrdonym w pkt 3
niniejszej OST.

Przy wykonywaniu podwdéjnego powierzchniowego utemi, pierwsz warstwe kruszywa watuje sitylko wsepnie (jedno
przejcie walca).

5.12. Oddanie nawierzchni do ruchu

Naswiezo wykonanym odcinku powierzchniowego utrwaleniabzgé ruchu naley ograniczy od 30 do 40 km/h. Diugo
okresu w ktérym nawierzchnia powinnaclghroniona zaley od istniegcych warunkéw. Mee to by kilka godzin - jeeli pogoda jest sucha
i goraca, albo jeden lub kilka dni w przypadku pogodygethej lub chtodne;.

Na og6t dobre zwizanie ziarn kruszywa uzyskuje sv czasie od 24 do 48 godziwiezo wykonane powierzchniowe utrwalenie
maze by oddane do ruchu niekontrolowanego nie wonig, & wszystkie niezwjzane ziarna zostausungte z nawierzchni szczotkami
mechanicznymi lub specjalnymi udzeniami do podéhieniowego ich zbierania.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jaka robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét
Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien wykdérzadania lepiszcza i kruszywa i przedstawyniki tych bada
Inzynierowi do akceptacji.
Badania te powinny obejmowavszystkie wiaciwosci lepiszczy i kruszywa okéne w pkt 2 niniejszej OST. W zakresie
badania sprgu, Wykonawca winien przedstaivaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.
6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wykonywania powierzchniowegovalenia podano w tablicy 6.
6.3.2.Badania kruszyw

Jezeli Inzynier uzna to za konieczne, tawosci kruszywa naley bad& dla kadej partii. Wyniki bada powinny by zgodne z
wymaganiami podanymi w pkt 2.
6.3.3.Badania emuls;ji

Jezeli Inzynier nie ustali inaczej, to dla kdej dostarczonej partisiodka transportu) emulsji asfaltowej ngldadd:

- - barw,
- - jednorodnéc,
- - lepkas¢ i indeks rozpadu.

Tablica 6. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw robét powierzchniowego utrwalenia

P . L Czestotliwos¢ bada.
Lp. Wyszczegolnienie bada pomiaréw Minimalna liczba bada
1 | Badanie wiciwosci kruszywa dla kzdej partii kruszywa
2 | Badanie emulsji dla kdej dostawy
3 | Sprawdzenie stanu czy&tonawierzchni w sposobatty
Sprawdzenie dozowania lepiszcza przed rozgmem rob6t (odcinek prébny) i w
4 przypadku witpliwosci
Sprawdzenie dozowania kruszywa przed rozpaem rob6t (odcinek prébny) i W
5 przypadku witpliwosci
Sprawdzenie temperatury otoczenia i nawierzchmi o . ,
6 codziennie przed rozpogziem robot
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7 | Sprawdzenie temperatury lepiszcza minimum 3 nazgmiag robocz

Pomiary szerokii powierzchniowego utrwalenia

8 w 10 miejscach na 1 km
Pomiar réwnéci nawierzchni . .
9 w 10 miejscach na 1 km — pomiar 4mafatmax.
5mm

6.3.4.Sprawdzanie stanu czy$td nawierzchni

W trakcie prowadzonych rob6t Wykonawca powinierasmlza stan powierzchni nawierzchni, na ktérej ma lbgykonane
powierzchniowe utrwalenie, zgodnie z pkt 5.2 ogDfzyszczenie, zgodne z wymaganiami zawartymkiby .

6.3.5.Sprawdzanie dozowania lepiszcza i kruszywa

Dozowanie iléci lepiszcza i kruszywa nate wykonywa® jak badania testowe, wedtug metod opisanych wogpvaniu GDDP

[4].
6.3.6.Sprawdzenie temperatury otoczenia i nawierzchni

Wykonawca zobowgzany jest do prowadzenia codziennych pomiaréw teatpey otoczenia i nawierzchni co do zgoflrie
wymaganiami okrdonymi w pkt 5.5.

6.3.7.Sprawdzanie temperatury lepiszcza

Wykonawca jest zobowzany do prowadzenia statych pomiarow temperatyngteza, co do zgodida z wymaganiami
okreslonymi w pkt 5.9.

6.4. Badania dotycace cech geometrycznych wykonanego powierzchniowegmwalenia
6.4.1.Szerokdé¢ nawierzchni

Po zakéczeniu robdt, tj. po okresie piginacji, Wykonawca w obecia Inzyniera dokonuje pomiaru szercio
powierzchniowego utrwalenia z doktadom do+ 1 cm. Szerok& nie powinna si rézni¢ od projektowanej wicej niz o+ 5 cm.

6.4.2.R6wna¢ nawierzchni

Jezeli po wykonaniu rob6t przygotowawczych przed pemgéniowym utrwaleniem, na istnigjej powierzchni dokonano
pomiaréw réwnéci, to po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia pemy takie naley wykona w tych samych miejscach i wediug tej
samej metody. Wyniki pomiaréw réwfm nie powinny by gorsze od wynikéw uzyskanych przed wykonaniem rabopuszczalne
nieréwngci — 9mm, mierzone 4m fat

6.4.3.0cena wygldu zewrtrznego powierzchniowego utrwalenia

Powierzchniowe utrwalenie powinne siharakteryzowajednorodnym wygldem zewntrznym. Powierzchnia jezdni powinna
by¢ réwnomiernie pokryta ziarnami kruszywa dobrze asagmi w lepiszczu, twoezymi wyrazng gruly makrostruktug. Dopuszcza si
zloty kruszywa rzdu 5%.

7. obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanego podwéjnego powierzaivego utrwalenia.

8. odbidr robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumensggjojektows, SST i wymaganiami kryniera, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly Wiypozytywne.

9. podstawa platrici
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy platrigi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 f{jednego metra kwadratowego) podwdéjnego powierzstego utrwalenia nawierzchni obejmuje:
— - prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- - oznakowanie robét,
- -transport i sktadowanie kruszyw,
— - transport i sktadowanie lepiszczy,
- -dostaw i prac: sprztu do robot,
- - przygotowanie powierzchni nawierzchni (oczyszézpdo wykonania powierzchniowego utrwalenia,
- - prace projektowe przy ustaleniusé materiatow,
- - podwojne roztaenie lepiszcza,
- - podwdjne roztaenie kruszywa,
- - walowanie,
- - przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieiz

10. przepisy zwizane

10.1. Normy

1. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamao@awierzchni drogowych

2.  PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie légikozglednej lepkdciomierzem Englera
3.  BN-70/8931-08 Oznaczenie aktywnej przyczepnlepiszczy bitumicznych do kruszyw

10.2. Inne dokumenty

4. 4. Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczeniédlaozktadanego lepiszcza i kruszywa. Opracowaalecane przez GDDP do stosowania
pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.

5. 5. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsfalemve Em-94. IBDiM, Warszawa 1994.
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6. 6. Wytyczne techniczne oceny jako grysow izwiréw kruszonych produkowanych z naturalnie rozaiobego surowca skalnego
przeznaczonych do nawierzchni drogowych. MK-CZDB4L9

7. 7.Zahcznik do OST - ,Projektowanie powierzchniowego whenia. Wytyczne i zalecenia”.

8. 8. Program projektowania powierzchniowych utrvigjallogen”.
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